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My
(vyrobca)

Vyhlasujeme, Ze vyrobok:
Nazov :

ES VYHLASENIE O ZHODE

Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA

Pasova pila na obrabanie dreva
14, 14bx, pasova pila 18bx

Spinaju zakladné bezpednostné poziadavky prislusnej eurépskej smernice:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

Spoloé&nost, ktora zostavuje technicku dokumentaciu, ma sidlo v EU:

Nazov: IGM tools and machines s.r.o.

Adresa: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel..: +420 220 950 910

E-mail: rodej@igm.cz

Pokyny na inStaléciu a pripojenie v navode na obsluhu a vSeobecne uznavané
zasady spravnej praxe a ochrany zdravia a bezpec¢nosti podla smernice o strojovych zariadeniach:
«  ENISO 12100:2010 Bezpecnost strojovych zariadeni - VSeobecné zasady navrhovania /
Hodnotenie a znizovanie .

« EN 1807-1:2013 Bezpeénost drevoobrabacich strojov - Pasové pily - Cast 1: Stolové pasové pily a

pasoveé pily

«  EN 60204-1:2018/ Bezpe&nost strojov - Elektrické zariadenia strojov - Cast' 1: V8eobecné poziadavky.
+ EN 13849-1:2015 Bezpecnost strojovych zariadeni - Bezpecnost - Suvisiace €asti riadiacich systémov

Cast 1: V8eobecné zasady navrhovania

+ EN 50370 -1:2005 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Norma pre skupinu vyrobkov
Obrabacie stroje - Cast' 1: Emisie.

+ EN 50370 -2:2003 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Norma pre skupinu vyrobkov
Obrabacie stroje - ¢ast 2: Odolnost.

+ EN 61000-4-2:2009 Elektrostatické (ESD)

+ EN 61000-4-4:2012 Poziadavky na rychly elektricky prechod/prerusenie (EFT/burst)

« EN 61000-4-6: 2014 Odolnost voci ruseniu radiofrekvenénymi polami (CS)

Je zodpovedny za dokumentaciu: Veduci produktového manazmentu, Laguna Tools Inc.

Nazov: Torben Helshoj

Vlastnosti: h___F_’Jo_gpis ge ré'ineho riaditela
opravnené osoby: [, Q? Y-
Datum: 15. oktobra 2021

Miesto: Miesto: Laguna Tools Inc.

2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA

Telefon: +1 800 234-1976
Fax: +1 949 474-0150
www.igm.sk 2 I-GH
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SK - slovenéina
Navod na pouZitie (strojovy preklad origindlneho navodu)

Vazeny zakaznik,

Dakujeme vam za va$ nakup a vitame vas v skupine majitefov IGM Laguna Tools. Chapeme, Ze v sti¢asnosti je na trhu
nespocetné mnozstvo znaciek na spracovanie dreva a vazime si, Ze ste sa rozhodli kupit stroj Laguna Tools od spolo¢nosti
IGM.

Kazdy stroj Laguna Tools bol starostlivo navrhnuty s ohfadom na potreby zakaznika. Vdaka svojim praktickym skusenostiam
Laguna Tools neustale pracuje na vytvarani inovativnych a profesionalnych strojov. Stroje, ktoré in3piruju k tvorbe umeleckych
diel a s ktorymi je radost’ pracovat.

Tato pasova pila je navrhnuta tak, aby vam poskytla roky bezpeénej prace. Pred zostavenim a pouzivanim si precitajte navod
na obsluhu.

Obsah
1. Vyhlasenie zhode
1.1 Zaruka

2. O prirucke

3. Specifikacie stroja
3.1 Komponenty stroja
3.2 Technické udaje
3.3 Emisie hluku

4. VVSeobecna bezpecnost pri praci
4.1 Bezpecnostné pravidla

5. Prepravné a baliace komponenty
5.1 Preprava a vybalenie
5.2 Prijatie stroja
5.3 Sucast balika
5.4 Umiestnenie pily
5.5 Rozbalovanie
5.6 Zablokovanie pily

6. Zostavenie a nastavenie
6.1 MontaZne gumové podloZky na zakladni
6.2 Mobilna zakladna (volitelné prisluSenstvo)
6.3 Montaz stola
6.4 Upevnenie stupnice
6.5 InStalacia pravitka
6.6 InStalacia stolovej vloZzky
6.7 InStalacia volitelného osvetlenia
6.8 Pripojenie pily k elektrickej sieti

7. Testovanie pily
7.1 Pred zapnutim
7.2 Montaz pilového pasu do pily
7.3 Sprava pasov
7.4 Napnutie remena
7.5 Nastavenie vedenia pasu
7.6 Nastavenie vedenia pasu

8. Pouzivanie pily
8.1 Pouzivanie pily a nastavenie pravitka
8.2 Ako si vybrat spravny pilovy kotuc
8.3 Ako zlozit pilovy pas

9. Udrzba a rie$enie problémov

1. Vyhlasenie o zhode
Vyhlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so smernicou a normou uvedenou na strane 2 tohto navodu.

1.1 Zaruka
Spolo¢nost IGM tools and machines s.r.o. sa vzdy snazi dodavat kvalitné a efektivne vyrobky.
Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi podmienkami spolo¢nosti IGM tools and machines s.r.o.

2. O prirucke
Ugelom tejto prirucky je dokladne popisat nastavenie, UdrZbu a nastavenie vasho nového stroja. Okrem vSeobecnych
bezpecnostnych pokynov sa tato prirucka NEZABYVA Specifickymi technikami obrabania dreva alebo kovov a prislusnymi
bezpecnostnymi opatreniami potrebnymi na Specifickli bezpe€nu prevadzku.
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3. Specifikacie stroja

Pasova pila je pila s dihym ostrym pilovym kotiom medzi dvoma kolesami. Pouzivaju sa najma na rezanie dreva. Tieto
pasové pily maju dve kolesa otacajuce sa v rovnakej rovine, z ktorych jedno je pohanané. Samotny pilovy kotu¢ méze mat
rézne velkosti a rozstupy zubov, ¢o dava stroju univerzalnost a moznost rezat Siroku $kalu drevenych materialov.

«
-

Casti strojov

. Prehlad pre kontrolu napatia

. Prepinac

Motor

Ram

. Gombik na nastavenie napnutia remefia

. Prehlad na kontrolu nastavenia vedenia pilového kotuca
. Liatinovy stél

. Nastavenie vysky rezu

. Vodiace listy pasov

10. Zostava pozdiZzneho pravitka

11. Sanie 100 mm

12. Paka na rychle uvolnenie napnutia remena

13. Gombik na nastavenie vedenia pilového kotuca
14. Volitelna mobilna zakladna

15. Zasuvka

16. Zamok nastavenia vysky rezu

17. Vodiace koliesko

18. Brzda

©ONOUAWN

Poznamka: Mobilny podstavec a osvetlenie su volitelné prislusenstvo

1

Pasova pila nema vela €asti. Hlavné Casti su popisané v tejto priru¢ke. Ak tuto pasovu pilu nepoznate, venujte €as precitaniu
tejto Casti prirucky a oboznamte sa s jednotlivymi ¢astami a ich funkciami.

1. Prehlad pre kontrolu napatia
SIuZi na jednoducht kontrolu napnutia pilového kottuéa. Cim viac je pruzina stladena, tym vagsie je napnutie pilového kottga.
Stupnica napnutia za¢ne ukazovat velkost napnutia az vtedy, ked je pas dostatocne napnuty. Stupnica napnutia ukazuje
skreslenu veli¢inu. Ukazovatel napnutia je viditelny cez zatvorené horné dvierka.
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2. Prepinac¢
Stlacenim spinaca

Nouzovy
vypinac

zapnite zariadenie. Ak chcete stroj vypnut, stlacte spinac "O".

17
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Start/Stop

Stlacenim bezpecnostného spinaca zastavte napajanie motora. Ak chcete resetovat’ bezpecnostny spinac, otocte ho

3. Motor
Pasova pila je vybavena 400V motorom s vykonom 2,2 kW. Pohara spodny kotu¢ prostrednictvom hnacieho remenia.

4. Ram pily
Ram pasovej pily mé tvar pismena U. Ram pily je robustny a poskytuje pevnu oporu pri praci a napinani pasu.

5. Gombik na nastavenie napnutia remena
Knoflik napinania pasu vertikalne ovlada napnutie pasu a naklapanie stpravy. Vertikalny pohyb stlaca pruzinu, ktora
zabezpedCuje konstantné napnutie pasu, aj ked sa dlzka pasu zvySuje v désledku tepla vznikajuceho pri rezani.

6. Prehl'ad na kontrolu spravneho vedenia pilového kotuca
Na bocnej strane ramu sa nachadza priehlad na zobrazenie kolesa pohonu remena. Vdaka tomu mézete sledovat spravne
nastavenie vodiaceho remena a jeho polohu na liatinovom kolese.

7. Liatinovy stol
Stdl podopiera obrobok a umozriuje naklapanie a rezanie pod réznymi uhlami. Je vybaveny
drazku pre uhlové pravitko na pravej strane pasu. V strede je vlozka stola, cez ktoru prechadza pas. Ak by sa pas pohyboval
mimo stredu, tato vliozka chrani néz pred poskodenim. Stél méze byt vybaveny aj rovnobeznym pravitkom na prie¢ne rezy.
Obe strany stola su spojené skrutkami a maticami, aby sa zabranilo deformacii stola. Matica a skrutka musia byt vzdy
pripevnené k stolu a odstranuju sa len pri demontazi alebo montazi pasu.

8. Nastavenie vysky rezu
Na nastavenie vySKky kosenia su pripojené horné vodiace listy. Vyska je vertikalne nastavitelna ru¢nym kolieskom. Vodidla by
mali byt nastavené tak, aby boli tesne nad rezanym drevom. Toto nastavenie je najbezpecnejsi spdsob prevadzky pasovej
pily.

9. Vodiace liSty pasov
Na pile st dve sady vodiacich pasov, jedna nad a druha pod stolom. Ulohou vodidiel je zabezpesit stabilitu pasu a minimalny
pohyb doflava./ doprava, dopredu / dozadu. Vodiace liSty nad stolom su namontované na hrebeni s vertikalnym nastavenim.
Horné vodidla su nastavitelné tak, aby bol vZdy v polohe tesne nad rezanym obrobkom. To poskytuje pasu maximalnu stabilitu.
Vodiace liSty su vybavené keramickymi vioZkami, ktory moze byt nastaveny na takmer nulovu vélu.

10. Zostava pozdizneho pravitka
PozdiZne pravitko sa sklada z vodiacej ty&e, kibu, drziaka pravitka, stupnice a nastavitelného pravitka. Vodiaca ty& pravitka je
pripevnena k prednej asti stola. Cela zostava pravitka sa vedie pozdiz ty¢e. Kib sa postva pozdiZ vodiacej tyée a da sa
zablokovat v lubovolnej polohe na pohodiné nastavenie $irky rezu. Pravitko je ku kibu pripevnené tromi skrutkami.
Pravitko je k pripravku pripevnené dvoma rukovatami, ktoré umozfuju nastavenie pravitka na stole. Pravitko mozno nastavit’ do
horizontélnej polohy (13 mm) alebo vertikalnej polohy (140 mm). Na bocnej strane stola sa nachadza stupnica na urCenie
vzdialenosti pravitka od pilového kotuca.
Poznamka: Pri kazdom odstraneni pravitka z linky ho musite pri opatovnej inStalécii spravne zarovnat.

11. Sanie 100 mm
Pasova pila produkuje vela pilin, preto je odsavanie velmi . Spravne odsavanie sa dosiahne pripojenim 100 mm hadice k
odsavacim otvorom umiestnenym na boku stroja s minimalnym vykonom 1699 m3/h. Cim silnej$ie je odsavanie, tym lepsie
pre vas a vas stroj.

12. Paka na rychle uvolnenie napnutia remeina

Na zadnej strane pasovej pily sa nachadza paka na rychle uvolnenie. Paka ponuka pohodiny spésob rychleho uvolnenia
napnutia pasu a vyrazne urychluje vymenu pasu.
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13. Ovladacie koliesko pre vedenie pilového kotuca
Ovladacie koliesko pasu sa nachadza na zadnej strane pily a slizi na nastavenie spravneho vedenia pasu po liatinovom
kolese. Po nastaveni sa musi koliesko zablokovat.

14. VolitePna mobilna zakladna
Volitelna suprava pre pohyb v dielni je pripojena k stojanu a pozostava z dvoch pevnych kolies vzadu a jedného oto¢ného
kolesa vpredu pily. Oto¢né koleso sa aktivuje a deaktivuje pedalom. Po deaktivacii pohybu otoéného kolesa pila stoji dvoch
nohach.

Zostava oto¢ného kolesa

15. Volitelné osvetlenie
Volitelné osvetlenie sa dodava so Styrmi skrutkami do predvitanych otvorov v hornej Casti pasovej pily.

16. Zamok nastavenia vysky rezu
Horné vodiace liSty su pripevnené k vertikalne nastavitefnému vodiacemu hreberiu. Po vySkovom nastaveni vodiacich list sa
hrebenac zaisti otoénym kolieskom.

17. Liatinové kolesa
Pilovy pas je vedeny po dvoch liatinovych kolesach s polyuretdnovym povrchom. Tento povrch vedie pilovy kotu€ a chrani zuby
pred liatinovymi povrch kolies. Spodné koleso je poharnané a k motoru je pripojené pomocou gumového hnacieho remena.
Spodné koleso pohana remer a taha dole cez obrobok. Horné koleso ma dve funkcie. Jednou funkciou je vyvazovanie a
vedenie pasu a druhou funkciou je napinanie pasu. Obe funkcie su nastavitelné.

18. Brzda
Pasova pila je vybavena brzdou, ktora sa ovlada stlatenim pedalu. Po stlaceni pedalu sa koleso odpoji od pohonu a vodiace
koleso sa zastavi.

KotuCova brzda na vodiacom kolese

Bezpecénostné kryty

Pas moze byt v prevadzke velmi nebezpecny. Stroj sa dodava s niekolkymi krytmi, ktoré MUSIA byt nainStalované a pouzivané,
ked je stroj v . Na spodnych dverach je pripevneny ktory je vertikalne nastavitelny, ked su dvere zatvorené. Na hrebeni je tiez
kryt, ktory nastavuje vySku rezu.
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Mechanizmus naklapania a napinania

Horné koleso je spojené s naklapacim a napinacim mechanizmom. Tento mechanizmus nastavuje koleso a spravne nastavenie
vedenia pilového kotu¢a. To sa dosahuje pomocou rukovate v zadnej Casti stroja, ktora tlaci na mechanizmus a nastavuje os
kolesa tak, aby sa otacalo v jednej linii so spodnym kolesom. Druhou funkciou je napinanie pilového kotuc¢a, ktoré sa
dosahuje vertikalnym nastavenim horného kolesa. Rukovat je umiestnena pod hornym kolesom a pri otaani posuva
koliesko nahor alebo nadol. Stroj je vybaveny mechanizmom na rychle uvolnenie alebo napnutie pasu, ktory sa nachadza na
zadnej strane stroja. Mechanizmus ma pruzinu, ktord pomaha udrziavat konstantné napatie, ked sa pas odvija vplyvom tepla
vznikajuceho pocas rezania.

Pripojenie k napajaniu
Pila sa dodava s kablom a zastrékou.

Identifikacia )
Na zadnej strane stroja je zoznam vSetkych vyrobnych Udajov vratane sériového Cisla, modelu a dizky pasu.

LAGLINIA e

Laguna 18bx Bandsaw
Model mband 18bx-2203
Power 2~400V 50Hz 5,84 P2=2 Zkw S1
Specification 3-20mm x 3681-3696mm
‘ v:=965 m /min SCCR=6k A
Article Mo, Weight | 186kg

Series No. Year

LAGUNATOOLS 2072 Allon Parkway. Irvine, CA 02600
www. lagunatools.com

Tato pasova pila je navrhnuta tak, aby vam poskytla roky bezpecnej prace. Pred montazou alebo pouzivanim si precitajte cely
tento navod.

Pas sa vzdy pohybuje smerom k stolu, takze nehrozi (okrem Specialnych rezov), Ze by sa material odrazil smerom k obsluhe
stroja, €o sa nazyva spatny naraz.

Nebezpecenstvo spatného vrhu je najvacsie pri stolovej pile.

Z tohto dévodu mnohi stolari uprednostriuju pasovu pilu, najma pri rezani malych kusov. Jedine€nou vlastnostou pasove;j pily je,
ze obrobok sa mdze otacat okolo pilového kotuca a vytvarat tak krivky.

KedZe pilovy kotu€ je relativne tenky, dokaze rezat velké obrobky s pouzitim mensSieho vykonu. Z tohto dévodu sa pasova
pila €asto pouziva pri rezani exotickych drevin.

3.2 Technické udaje

Motor 400V, 2,2 kW, 50 Hz, 3 fazy
Vypina¢ obvodu 3 x 16 A, vypinacia charakteristika C (16/3/C)
Vlozte 463 mm

Liatinovy stél 508 mm x 660 mm
Naklonenie stola - 6 stupriov+ 45 stupriov
Uhlova drazka pravitka 9,5 mm x 19 mm

Vyska stola 965 mm

Vodiace koliesko Liatina

Vyska rezu 406 mm

Minimalna dizka pasu 3651

Maximalna Sirka pasu 31,75

Minimalna Sirka pasu 3 mm

Sprievodcovia Keramika

Vyska 1975 mm

Rozmery (S x V) 919 mm x 759 mm

Strojova patka 688 mm x 500 mm

Rozmery s mobilnym rozsirenim (S x H) 1093 mm x 797 mm

Trat bez mobilného rozSirenia 949 mm x 618 mm
Prepravna hmotnost 200 kg

Hmotnost 186 kg

Rozmery Sx Hx V 2070 mm x 860 mm x 615 mm
Mobilné rozSirenia Volitelné

Osvetlenie Volitelné

Rozmery pravitka 18,5cm x 57,5 cm

3.3 Emisie hluku

Ekvivalentna hladina akustického tlaku A podla normy EN ISO 3746: 73,56 dB(A) Neistota, K v decibeloch: 4,0 dB(A) podla
normy EN ISO 4871.

Uvedené hodnoty predstavuju urovne emisii a nie su nevyhnutne bezpe¢nymi pracovnymi hladinami hluku. Hoci existuje
korelacia medzi uroviiami emisii a expoziciou, nemozno ju spolahlivo pouZit' na ur€enie toho, &i su alebo nie su potrebné dalSie
preventivne opatrenia.
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Medzi faktory, ktoré ovplyvruju Uroven expozicie, patri velkost pracovnej miestnosti, iné zdroje hluku atd. t. j. poCet strojov a
inych procesov. Pripustna Uroven expozicie sa mdze v jednotlivych krajinach lisit.

P2

4. Vseobecna bezpecnost’ pri praci
VAROVANIE: V zaujme vlastnej bezpecnosti si pred spustenim pily precitajte navod na .

Chrante si zrak.

Zaseknuty material neodstrafiujte, kym pas . Udrziavajte spravne nastavenie napnutia, vedenia pasu a loziska. Pred rezanim
zarovnajte pravitko.

Obrobok drzte pevne na stole.

PRI PRACI VZDY POUZIVAJTE PODAVAC. Ruky a prsty drzte mimo dosahu pilového .

4.1 Bezpecnostné pravidla

e Udrzujte bezpecnostné kryty v prevadzkyschopnom stave.

o Odstrarite klu€e a iné nastroje z povrchu pily. Pred zapnutim stroja si zvyknite skontrolovat, ¢i su z jeho povrchu odstranené

vSetky nastroje alebo kfuce.

Udrzujte pracovnu plochu ¢istu. Neupravena dielfa alebo neporiadok v blizkosti stroja mézu spdsobit nehody.

Nepouzivajte v nebezpecnych prostrediach.

Stroj alebo naradie nepouzivajte vo vihkom alebo mokrom prostredi, ani ich nevystavujte dazdu.

Pracovisko musi byt dobre osvetlené.

Uchovavajte mimo dosahu deti. VSetky deti a neskuseny personal udrzujte v bezpecnej vzdialenosti od pracovného priestoru.

Zabezpecte dielfiu pred detmi pomocou zamkov, centralnych spinacov alebo ulozenim Startovacich kltucov.

Pri praci nepouzivajte nadmernu silu. Spravny stroj alebo nastroj vykona pracu lepSie a bezpe€nejsie pri rychlosti a sile, s

akou su stroje navrhnuté.

Pouzivajte spravne nastroje. Nepouzivajte naradie alebo prisluSenstvo na prace, na ktoré nie je ur¢ené.

e Pouzite spravny predlZovaci kabel. Uistite sa, Ze je predlZzovaci kébel v dobrom . Ak pouzivate predlzovaci kabel, uistite sa,
Ze pouzivate dostato¢ne silny kabel. Pouzitie nespravneho predizovacieho kabla méze viest k prehriatiu alebo strate vykonu.

¢ Noste spravne pracovné oblecenie. Nenoste volné oblecenie, kravaty, rukavice, naramky, prstene ani iné doplnky, ktoré by
sa mohli zachytit o pohyblivé €asti. Odporuca sa protiSmykova obuv. DIhé vlasy majte zopnuté.

e Vzdy pouzivajte ochranu o€i. Pri rezani prachu pouzivajte aj masku na tvar alebo . Okuliare na kazdodenné nosenie maju
len narazuvzdorné skla; nie su bezpecnostnou ochranou oci.

e Obrobok vzdy riadne zaistite proti neziaducemu pohybu. Ak , pouzite svorky alebo zverak. Ich pouzitie je bezpecnejsie ako
ru¢ny pohyb obrobku a uvolni obe ruky na obsluhu stroja.

¢ Nenaklanajte sa nad Casti stroja. Vzdy udrzujte rovnovahu.

e \/ykonavajte pravidelnu udrzbu. Pouzivajte len ostré a Cisté nastroje, aby ste zabezpedili Cistu a bezpelnu pracu. Dodrziavajte
pokyny na mazanie a udrzbu prisluSenstva.

e Pred vymenou prisluSenstva, ako su remene alebo vodiace liSty, odpojte stroj od napajania.

e Znizte riziko neumyselného spustenia. Pred pripojenim sa uistite, Ze je vypina¢ vo vypnutej polohe.

e Pouzivajte len odporucané prislusenstvo. Odporucané prisluSenstvo najdete v pouzivatelskej priruc¢ke. Pouzivanie
nevhodného prisluSenstva méze spdsobit poranenie.

¢ Nikdy na stroj nelezte. Pila by sa mohla prevratit alebo by ste mohli zachytit’ pilovy .

e Skontrolujte poSkodené Casti stroja. Pred akymkolvek dalSim pouzivanim stroja dékladne skontrolujte ochranné prvky alebo
iné Casti, ktoré mohli byt poSkodené poc¢as predchadzajuceho pouzivania. Na zistenie spravnej prevadzky skontrolujte
pohyblivé Casti, Ci nie s zarovnané, upevnené, poskodené alebo ¢&i nie su v inych podmienkach, ktoré mézu ovplyvnit
prevadzku stroja. PoSkodené ochranné kryty alebo ochranné prvky musia byt pred pouzitim stroja riadne opravené alebo
vymenené.

e Smer podavania materidlu. Material podavajte len proti smeru otacania pasu, noza alebo frézy.

¢ Nikdy nenechavajte naradie bez dozoru, po pouziti ho vzdy vypnite. Nenechavajte stroj v chode, kym sa Uplne nezastavi.

KedZe pohyb pasu je vzdy smerom nadol k stolu, riziko je malé (okrem $pecialnych rezov). Nebezpecenstvo spatného vrhu je
najvacsie pri stolovej pile.
Z tohto dévodu mnohi stolari uprednostiiuju pasovu pilu, najma pri rezani malych kusov. Jedine¢na vlastnost pasovej pily
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je, Ze obrobok sa méze otacat okolo pilového kotuca a vytvarat tak krivky. Kedze pilovy kotu¢ je relativne tenky, moze rezat
velké obrobky s pouzitim mensieho vykonu. Z tohto dévodu sa pasova pila ¢asto pouziva pri rezani exotickych drevin.

5. Prepravné a baliace komponenty

5.1 Preprava a vybalenie
Pred vybalenim nového zariadenia musite najprv skontrolovat balenie, fakturaciu a prepravné dokumenty dodané prepravcom.
Uistite sa, Ze na obale ani na stroji nie je Ziadne viditelné poSkodenie. Kontrolu vykonajte este pred odchodom vodica.
Akékolvek poSkodenie musi byt zaznamenané v dodacich dokladoch a podpisané vami a dodavatelom. Potom musite do 24
hodin kontaktovat' predajcu.

5.2 Prijatie stroja
Na rozbalenie zariadenia budete potrebovat klieste, n6z a kIU¢.

Poznamka: Stroj je tazky a ak mate pochybnosti o opisanom postupe, vyhladajte odborni pomoc. Nepokus$ajte sa o Ziadny
postup, ktory povazujete za nebezpecny alebo presahujuci vase schopnosti.

Pomocou kliesti prestrihnite pasku, ktorou je stroj pripevneny k palete. } ) ) )
UPOZORNENIE: TREBA POSTUPOVAT MIMORIADNE OPATRNE, PRETOZE PASKA JE NAPNUTA AV PRIPADE
PREREZANIA MOZE SPOSOBIT PORANENIE.

Péasova pila sa dodava v kartonovej krabici a polystyréne.
1. Otvorte Skatulu a odstrarite volné Casti a polystyrén v hornej €asti Skatule.
2. Vyberte pasovu pilu z obalu. Budete potrebovat dve alebo viac os6b, pasova pila je tazka.
3. Zdvihnite spodny polystyrén a vyberte diely, ktoré su zabalené pod .

Umiestnenie vystraznych znaciek
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. Pravitko

Vodiaca ty¢ pravitka
. Prichod vladcu
Pravitko
Usmernenie viadcu

. Ochrana linky

. Zamok naklonenia

. Keramickeé voditka

. Upevnenie pilového kotuca
10. Kolesa

11. inbusovy klu€ 5 mm
12. VloZenie tabulky

13. Stupnica

©CONOUAWN

Poznamka: Liatinové a ocelové Casti stroja su oSetrené konzervaénym olejom proti kordzii, pred uvedenim stroja do prevadzky
sa musia vSetky tieto Casti stroja odmastit technickym liehom alebo technickym benzinom.

5.3 Sucasti balika
Montézne pomécky (obrazok 8a, 8b).

5.4 Umiestnenie pily

Pred zdvihnutim pasovej pily z palety vyberte miesto, kde budete stroj pouzivat. Neexistuju ziadne prisne pravidla pre jeho
umiestnenie, nizSie je uvedenych niekolko pokynov.

1. Zvolena poloha pily by mala poskytovat' dostatok priestoru pred a za obrobkom, ktory sa ma rezat. Ak pouzivat pilu na mensie
obrobky, nemusite nevyhnutne dodrZiavat' vy$Sie uvedené odporucania.

2. Primerané osvetlenie. Cim lepsie je osvetlenie, tym presnejsie a bezpe&nejsie mozete pracovat.

3. Stabilna a pevna podlaha. Mali by ste si vybrat pevnu, rovnu podlahu, najlepsie beténovu alebo z podobného materialu.

4. Pilu umiestnite blizko zdroja elektrického pradu a vyfuku.

5.5 Zablokovanie pily
Dérazne odporu¢ame, aby ste pilu nenechavali nezabezpecenu a bez dozoru. Odporu¢ame zhotovit uzamykatelny kryt
ovladacieho panela. Na nasledujucej strane navrhujeme dva spésoby uzamknutia ovladacieho panela. Kryt méZete vyrobit z
dreva alebo plastu. Najprv uzamknite tlacidlo nidzového . Potom kryt zaistite umiestnenim visacich zamkov (nie su na dve
uchytky na ovldadacom paneli. PouZitie visacich zamkov sa dérazne odporuca na zabezpecenie stroja pred neopravnenou
obsluhou detmi alebo neskusenym personalom.

Drevény bezpecnostni kryt

Plastovy bezpecnostni kryt zamky

6. Zostavenie a nastavenie
6.1 Montazne gumové podlozky na zakladni

Postup 1
Po vybrati stroja z krabice nainstalujte gumové podlozky na zakladnu pily.

Postup 2
1. Pilu podoprite drevenymi doskami.
2. Namontujte gumové podlozky na zadnu a prednu ¢ast pily.

Gumové nozicky

www.igm.sk 10 IGM



6.2 Mobilna zakladna (volitelné prisluSenstvo)

Podlozena pila

1. Pilu podoprite drevenymi doskami.

2. Namontujte zostavu oto€ného kolesa na zadnu Cast pily.

3. Namontujte predné kolieska na prednu €ast pily a odstrante dve gumové nozicky.
Poznamka: Pasovu pilu nikdy nepouzivajte, ak oto¢né koleso nie je zablokované.

predné kolesa zaistovacia

6.3 Montaz stola

dorazova

Pri montazi odporu¢ame pracovat' v dvoch ludoch, pri€om jeden drzi stdl a druhy pripevriuje stol k pile.

zaporny sklon klapky

dorazova skrutka
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zaporny sklon otvoru

zaporny sklon klapky
Stdl je vybaveny dorazovou skrutkou, ktora slizi na rychle vyrovnanie stola po nakloneni. Dorazova skrutka zaistuje zapornu
zapadku naklonenia. Po uvolneni zapadky negativneho naklonu je mozné stél naklonit az na -7 stupriov.

Stol pripojeny k pasovej pile

uzamykacia rukovat’
Po upevneni stola v zavese pripevnite dve uzamykacie rukovate. Porovnanie stola s pilovym pasom najdete dalej v prirucke.

6.4 Upevnenie stupnice
Vaha so skrutkami
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Pripevnite vahu k stolu pomocou dodanych skrutiek. Skrutky nedotiahnite Uplne, polohu pravitka bude potrebné nastavit vzhfadom na pilovy
kotu¢ (dalej v navode).

priestor Upravu mierky

6.5 Instalacia pravitka
1. Vodiacu ty€ pripevnite k stolu pomocou konzol a skrutiek.
Poznamka: Vzdialenost upevriovacimi otvormi a koncom tyce je rézna a koniec, ktory je najdalej, musi byt blizSie k zadnej Casti
pily (najblizsie k tyci).
2. Nasadte drzZiak pravitka na ty€ a upevnite ho pomocou skrutky.
3. Pravitko nasadte na mechanizmus.
4. Pravitko opatrne zdvihnite a zaistite pomocou upinacich skrutiek.

podpora pravitka

drzZiak pravitka

Zamok pravitka Drziak pravitka

Pravitko v horizontélnej polohe
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Pravitko v horizontalnej polohe
éfbezpeéenie pravitka

Pravitko vo vertikalnej polohe

Drziak pravitka a pravitko su zdvihnuté nad stél pomocou nylonovej skrutky. Tato skrutka chrani povrch stola pred poskriabanim.
Skrutka je nastavitelna.
Poznamka: Na obrazku je odskrutkovana poistna skrutka pravitka.

inbusovy kli€

inbusovy Sroub

6.6 Instalacia vlozky stola a dorazu pravitka
Stroj sa dodava s vlozkou stola, ktoru drzi skrutka. Pred inStalaciou alebo demontézou pasu je potrebné vlozku odstranit.
Vlozka je vyrobena z makkého hlinika, aby neposkodila zuby remefia, ak sa s fiou dostanu do . Vlozka je vybavena skrutkami
na vertikalne vyrovnanie s rovinou stola. Vlozka je nastavena v pripade ju nastavte. Nad stél umiestnite pravitko a nastavte
skrutky tak, aby bola vloZka v jednej rovine so stolom.

stolni viozka
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InStalacia dorazu pravitka

Zarazka na pravitku sa da pouzit na nastavenie dizky pri rezani nepriechodnych rezov. Na nastavenie dorazu musi byt stupnica
pripevnena k T-drazke na hornej strane pravitka vo vertikalnej polohe. Hodnota "0" musi byt zarovnana s ostrim pilového
pasu. Nastavte doraz na pozadovanu dizku rezu a zaistite ho pomocou rychloupinacej rukovite.

\l

_j.'-nhl_nhl_nlunhlll -nilll-lq_h.'lhhhln-'.

6.7 Instalacia volitel'ného osvetlenia

InStalované osvetlenie

Svetlo sa instaluje na hornu €ast pily, ako je . Svetlo sa dodava so zastrékou. Kabel musi byt vedeny tak, aby sa
nezachytaval do ziadneho

...aby sa nepriblizovali k pasu alebo dveram skrine.

Odporuané vedenie kablov najdete na obrazku. Na upevnenie kabla pozdiZ hornej asti pasovej pily pouzite kablové svorky.
Uistite sa, ze

uistite sa, ze kabel nie je vedeny cez otvor v hornej Casti pily.

6.8 Pripojenie pily k elektrickej sieti

Na pripojenie k elektrickej sieti sa pila dodava so zastr¢kou 400 V/16 A. Na ochranu elektrického obvodu odpord¢ame pouzit
16A trojfazovy isti¢ s vypinacou charakteristikou C (16/3/C). Motor zapnete alebo vypnete stlacenim tlacidla Start/Stop.

7. Testovanie pily
1. Zatvorte kryty v spodnej a hornej Casti pily.
2. Skontrolujte, Ci je Cerveny bezpe€nostny spinac v spravne; .
3. Uistite sa, Ze na stroji nie su Ziadne nastroje ani volné casti.
4. Skontrolujte, €i su vSetky nastavovacie a blokovacie rukovate pevne dotiahnuté.
5. Skontrolujte, ¢i nie je nasadeny pilovy pas; je ovela bezpecnejsie vyskusat stroj bez nasadeného pilového pasu.
6. Pripojenie pily k napajaniu.
7. Pilu zapnite stlacenim zeleného tlacidla.
8. Spodné koleso sa zacne otacat.
9. Skontrolujte, i spinac¢ funguje spravne.
10. Vypnite stroj za chodu (bez pilového pasu) pomocou tlacidla Stop. Motor by sa mal vypnut a zhasnut.
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start/stop

1. Ak spinace nefunguju , stroj nepouzivajte, kym sa porucha neodstrani.
2. Pocas chodu stlaéte Cerveny spina¢ nudzového . Motor by sa mal vypnut a dobehnut.
3. Brzdite za chodu.

Motor sa odpoji od pohonu a zastavi sa.

Ak pasova pila nevyhovie tejto skiske, nesmie sa pouzivat, kym sa chyba neodstrani.

7.1 Pred zapnutim
Pred pouzitim pily si pre€itajte navod na obsluhu.
. Ak este nie ste uplne oboznameni s obsluhou pasovej pily, poradte sa s kvalifikovanou osobou.
. Ze je stroj spravne uzemneny a ze su dodrzané vSetky pravidla elektrickej bezpecnosti.
. Pasovu pilu nepouzivajte pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov alebo ak ste unaveni.
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a ochranu sluchu.
. Noste ; dlhodobé vystavenie jemnému prachu, ktory produkuje pasova pila, je nebezpecné.
. Odlozte si kravatu, prstene, hodinky a vSetky Sperky. Vyhrrite si rukavy; nechcete, aby sa vam nieco do pily.
. Uistite sa, Ze su ochranné kryty na svojom mieste a vzdy ich pouzivajte. Kryty vas chrania pred kontaktom s pasom.
. Uistite sa, Ze zuby pilového kotic¢a smeruju nadol k stolu.
. Nastavte horny kryt pasu tak, aby bol tesne nad rezanym materialom.
10. Skontrolujte, Ci je remeri spravne napnuty a vedeny.
11. Pred odstranenim obrobku zo stola stroj zastavte.
12. Ruky, dlane a prsty drzte mimo dosahu pilového kotuca.
13. Uistite sa, Ze pouzivate spravnu velkost a typ pilového .
14. Obrobok drzte pevne na stole. Nepokusajte sa rezat material s krivou spodnou stranou, pokial nie je dostato€ne zaisteny.
15. Na konci rezu pouzite predizené rameno (podavag). Toto je najnebezpeénejsia Sast rezu, pretoze rez je dokondeny a ndz je
odkryty. Podavacie bloky alebo prediZzené ramena su véade.
16. Obrobok drzte pevne a pohybujte nim do rezu primeranou rychlostou.
17. Ak sa obrobok zasekne alebo ho musite z iného dévodu odstranit z rezu, vypnite stro;.

7.2 Montaz pilového pasu do pily
Ak chcete svoju pasovu pilu vyuzit €o najlepsie, musite pouzit’ spravny pilovy kotu¢ a spravne nastavit vodidlo. Je to
jednoducha uloha. Ak sa naucite, ako spravne nainstalovat’ a nastavit pas, inStalacia bude otazkou . Pri inStalacii pilovych pasov,
najma Sirokych pilovych pasov, budte . VZdy pouZivajte rukavice a ochranné okuliare.

[ ajiStcni mezery [

upinaci Sroub

stolni vioZka

mezera ve stole

Odpojte pasovu pilu od napajania

Uvolnenim upinacej skrutky odstrarite vioZku stola.

Odstrarite rukovat zaistujucu medzeru v stole

Odstrarite plastovu bezpecnostnu viozku na spodnom kolese.

Co najviac uvolnite boéné a zadné vedenie (spodné a horné). Tym sa zabezpedi, Ze nebudl prekazat pri praci poéas
montaze, vedenia a napinania remena.

Rozbalte opasok. VZdy pouzivajte rukavice a ochranné okuliare. Na pase mozu byt necistoty, odistite ich handriCkou mimo
zubov, aby sa na ne nezachytili.

PON=

o
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6. Skontrolujte zuby a celkovy stav remefia. Ak zuby smeruju nespravnym smerom, budete musiet remen . Uchopte remen
oboma rukami a otocte ho.

7. Zasunte pas cez medzeru v stole.

8. Otvorte spodné a horné dvierka pily. Nasadte remef na horné koleso a prevleéte ho cez medzeru vo vertikalnom stipiku.
Potom zasunite kotu¢ do otvoru krytu pasu a zatvorte krycie dvierka.

9. Uvolnite napinaciu paku pilového kotuca a otacajte napinacim kolieskom, kym na spodnom koliesku nebude dostatok miesta
na instalaciu kotuca.

10. Upnite pilovy pas posunutim rychloupinacej paky.

11. Pomocou napinacieho kolieska nastavte napnutie remena podla potreby.

bezpetnostni kryt

7.3 Sprava pasov
Vedenie pasu na liatinovych kolesach Existuje mnoho nazorov na spravnu polohu pasu na vodiacich kolesach. Niektori
odporucaju viest Siroké kotuce tak, aby zuby vy€nievali tesne nad okraj gumového povrchu kolesa. Niektori zasa odporucaju
viest véetky pasy rovnako, bez ohladu na ich velkost, a presne pozdiZ pasu na kolese. Vyhodou prvého spdsobu, vedenia
pasu tak, aby sa zuby nedotykali gumového povrchu, je, Ze zuby nemézu poskodit’ povrch kolesa. Nevyhodou je, Ze pas nie je
napnuty pozdiz stredu kolesa, 8o mdze viest ku kmitaniu alebo chveniu pasu. Na druhej strane vyhodou vedenia remena
stredom je jeho stabilita pri napnuti, €o znamena mensiu pravdepodobnost kmitania alebo chvenia. Nevyhodou je, Ze remene s
prili§ vzdialenymi zubami maju tendenciu poskodit gumovy kryt kolesa.
Nastavenie pasu nema vplyv na vykon pily, pretoZe vSetky su vedené stredovou €astou kolies. Odporu¢ame, aby boli vSetky
pilové pasy vedené stredom liatych kolies, ¢im sa zaruci optimalny vykon a hladky rez.

1. Pomaly otacajte liatym kolieskom v smere rezu, aby ste pomohli nastavit' vedenie pasu.
Pas by sa mal pomaly nastavit pozdlz kolesa. Ak sa pas posuva prili§ dopredu alebo dozadu, vykonajte malé upravy
pomocou nastavovacieho vodidla umiestneného na zadnej strane pilového pasu a zarover otacajte kolesom.

uzamykaci Sroub

Al

pas v ramu

Lﬁ nastaveni vedeni

Ked je remen v spravnej , napnite ho. Zablokujte nastavenie vedenia.
Poznamka: Napnutie remenia je opisané v dalSej Casti prirucky.

2. Nezabudnite nasadit’ spat’ plastovu kryciu dosku
Poznamka: Pre kone¢né nastavenie vodiaceho pasu musi byt pas uplne napnuty.
Poznamka: Nikdy neupravuijte vedenie, ked je pila v chode.
Poznamka: Na boku ramu je okienko na kontrolu horného vodiaceho kolieska.

7.4 Napnutie remena
Existuje mnoho réznych nazorov na to, ako napinat remen a Ci je potrebné kupit napinak. Pred kipou napinacieho meradla
Precitajte si nasledujuce rady: vacsina napinakov je namontovana na remeni a meria napatie pri nastavovani. Kazdy vyrobca
remenov pouziva iny typ ocele s r6znou pevnostou v. To znamena, ze kazdy typ ocele ma iné moznosti napnutia.
Ak si napriklad kupite napinak od jedného vyrobcu remenov, je uréeny na pouzitie na remene tohto vyrobcu a nemusi vam
poskytnut presné udaje na remernioch iného vyrobcu. V skuto¢nosti neexistuje ni¢ tak rychle a presné ako skisenosti s
inStalaciou. Vas stroj je vybaveny indikatorom napnutia remena, ktory meria vychylku napinacej pruziny na hornom kolese.
Odporu¢ame ho pouzivat len ako vSeobecné odporucanie a na napnutie remena pouzit jeden z nasledujucich postupov
napinania.
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ovladani nastaveni
napnuti pasu

indikator napnuti

prahled pro kontrolu
nastaveni

napnut pasu

Postup 1

Postup 1

Pri pohlade na horné koliesko poloZte prst na poziciu 9 hodin. Posurite prst o 15 cm niZSie a mierne zatlacte na pilovy pas.
Odchylka by by mala byt 4-6 mm. Znovu namontujte vSetky kryty a zatvorte dvierka. Vymerite vlioZku stola a skontrolujte, i sa
pas volne pohybuje cez vlozku stola. Skontrolujte, €i boli zo stroja odstranené vSetky kfuce a volné Casti.

Pripojte zariadenie k napajaniu. Stroj na sekundu zapnite a vypnite. Sledujte chod pasu.

Ak je remen spravne vedeny, nechajte stroj pracovat' na plny vykon. Ak je potrebné nastavit vedenie pasu, zopakujte nastavenie.

Postup 2

Napnite remen podla metédy 1.

Zatvorte dvierka a skontrolujte, &i su vSetky kryty nasadené.

Spustite pasovu pilu a sledujte pas z prednej Casti stroja. Zacnite velmi pomaly uvolfiovat napnutie remena, kym sa nezacne
chviet' (kyvat zo strany na ). Potom zacnite pas opat napinat, kym sa neprestane chviet, pas nepobezi presne. Napnite pas o
jedno plné otoCenie na rukovati, aby ste nastavili napnutie pasu. Postupne zistite, Ze kazda velkost a typ remena si vyZaduje
mensie alebo vacsie dodatocné nastavenie napnutia. Napriklad remen s priemerom 0,15 cm bude potrebovat menSie
nastavenie ako remefi s priemerom 1,9 cm. S trochou praxe sa vaSa schopnost spravne napinat remen zvysi.

Klagom k napinaniu udrziavat remefi rovny a minimalne napnuty. Cim menej je remefi napnuty, tym dlhsia je jeho Zivotnost,
ako aj zivotnost stroja.

Poznamka: Horné koleso je vybavené pruZinou, ktora udrziava konstantny tlak na remen. Pri rezani pilovym kotu€¢om vznika
teplo, ktoré sposobuije, Ze sa pas pomaly roztahuje. PruZina tito zmenu dizky kompenzuije, preto dbajte na to, aby ste pri
napinani pruzinou nehybali. Poznamka: Ak pasovu pilu dihéi 8as nepouzivate (jeden def), uvolnite napnutie pasu. PrediZite tym
Zivotnost pasu aj stroja.

Ak je remen napnuty, na kolesach sa mézu vytvorit otlaky a zuby, ktoré mézu spbsobit vibracie alebo ovplyvnit prevadzku stroja.
Uvolnenie napatia vyrazne predizi Zivotnost stroja, loZisk a kolies.

Ak po praci na stroji uvolnite napnutie remenria, viditelne ho oznacte ako "uvolneny". Oznacte si pocet otacok, pri ktorych ste
remen uvolnili; bud vy, alebo nasledujuca obsluha bude vediet, ako remef spravne znovu napnut.

Odstranenie pasu z pily
1. Odpojte pasovu pilu od napajania
2. Odstranite svorku, ktora vyrovnava obe polovice stola.
3. Odstrarite vSetky kryty.
4. Odstrante vlozku stola.
5. Uvolnite napatie na hornom kolese.
6. Otvorte dvierka a vyberte pilovy pas pouzivajte rukavice a ochranné okuliare); opatrne ho presurite cez medzeru v stole.

7.5 Nastavenie vedenia pasu
Vacsina vodidiel pasu je navrhnuté tak, aby viedla pas po stranach, nad alebo pod bo¢nymi vodidlami na zadnej strane pasu.
To méze spbsobit neumyselné pootolenie pasu, ked rezany material vyvija tlak na zadné vedenie pasu. Toto neumyselné
otacanie je pri vodidlach Laguna vylucené,
Je to preto, Ze vedu péas nad a pod zadnym vedenim, ¢im poskytuju pasu neprekonatelnu stabilitu.
Patentované vodiace liSty Laguna su vyrobené z keramiky. Vyhodou tohto materidlu je jeho schopnost odolavat’ opotrebovaniu a
mal by teda zarucit roky bezpe¢nej prevadzky.

Precitajte si nasledujuce poznamky, ktoré vam pomé6zu zabezpecit’ optimalne nastavenie navadzacieho systému
Laguna.

Tak ako pri inych zostavach, nespravne nastavenie vodiaceho systému moze poskodit pilovy kotu€ alebo samotny stroj. Vodiace
teleso sa nesmie dostat do kontaktu s pilovym kotu¢om. Odpora¢ame viest pas ruéne bez upnutych vodidiel, kym si nebudete
isti, Ze je pas vedeny spravne. AZ potom vodidla upnite a nechajte ich viest pas.
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Poznamka ku keramickym vodidlam Laguna.

1. Pri instalacii pilového pasu na pilu nastavte vodiace listy podla odporu¢ani a vedte pas rukou po vodiacich liStach aspori
dva celé

toCenie.
2. Pas modze byt nespravne zvareny a pripadné nepresnosti by mohli poSkodit' keramické vedenia (zadné alebo ) alebo pas.
Ak je remen nespravne zvarany, vratte ho dodavatelovi alebo ho dajte opracovat.

3. Zadné vedenie pasu je vyrobené z keramiky, akonahle do neho zaéne pas tlacit, vytvori sa trenie medzi pdsom a
keramikou. Pri tomto procese mézu vznikat iskry. Ide o normalny jav, ktory postupne zmizne, ked sa zadna &ast pasu sama
obrusi.

4. V zadnom vedeni sa vytvori mala drazka (je to normalny jav). Odporuca sa kazdych 8 hodin prace pootocit zadné vedenie
priblizne o 15 stupniov. Drazka sa nebude prehlbovat a vedenie sa bude opotrebovavat rovnomerne.

5. Vodiaci systém pily Laguna 1412 sa mdze pouzivat s pilovymi listami s priemerom 3-31,75 mm.

6. Vodiaci systém Laguna pouziva na vedenie pilového kotuc¢a keramické vodiace liSty. Tento systém ma rézne vyhody
(nevedie teplo, je odolny voci atd.) Jedinou nevyhodou je krehkost vodidiel, takze nesmu vypadnut alebo sa musia pouzivat' s
velmi nekvalitnymi pilovymi listami. Cokolvek z uvedeného méze keramické vodidla zlomit alebo inak poskodit’ a ovplyvnit ich
funkciu.

Na akékolvek poskodenie vodidiel sa nevztahuje.

7. Boc&né vodiace liSty musia byt pred spustenim stroja dotiahnuté, inak hrozi poSkodenie stroja zaseknutim pasu alebo
poskodenie samotnych vodiacich list.

8. Prirezani Cerstvého dreva sa na lisSte mbéze zachytit' zivica. Keramické vodiace liSty pomahaju udrziavat pas Cisty, pretoze
zachytavaju zivicu. Preto odporu¢ame, aby ste vodidla upinali ¢o najblizSie k pasu, nezabudnite, Ze zuby pilového pasu sa
nesmu dostat do kontaktu s vodidlami. Aj ked vodidla pomdzu pri odstraniovani Zivice, niektoré dreviny mézu napadnut pas
natolko, Ze ho bude potrebné vycistit rozpustadlom.

7.6 Nastavenie vodidiel )
Péas by mal prebiehat pozdlz stredu zadného vedenia, zatial o bo¢né vedenia by mali byt nastavené rovnobezne s pasom.
Ak boli vodidla posunuté z tejto polohy, nastavte ich podla nizSie uvedenych :

Paralelné nastavenie hornych boénych vodidiel.

Povolte bo¢né opraty a roztiahnite ich ¢o najviac . Uvolnite celd vodiacu zostavu a odsurite ju od pasu. Potiahnite zadné
vodidlo smerom k sebe tak, aby sa jemne dotykalo pasu, a zaistite ho.

Uvolnite rukovat, ktora ovlada pohyb vodidiel dopredu a dozadu. Nastavte keramické vodidla tak, aby boli rovnobezné s pasom a
nie v jednej rovine so zubami remena. V tejto polohe vodidla utiahnite.

Jemne zatlacte jedno z bo€nych vodidiel tak, aby sa jemne dotykalo pasu a zaistite ho. To isté urobte aj s druhym voditkom a
dbaijte na to, aby medzi pasom a voditkom bola ¢o najmensia medzera. Na odhad spravnej medzery odpori¢ame pouzit
napriklad oby&ajny papier.

Utiahnite svorku a vyberte papier. Otacajte pas rukou a dbajte na to, aby zvary nenarazali na keramiku, mohlo by k jej
poskodeniu. Ak je pas zle zvareny, opravte ho alebo vratte dodavatelovi.

Otacajte remerfiom rukou a skontrolujte spravne vedenie a kvalitu remeria. Ak sa zadna ¢ast remena zachytava o vodiace listy,
upravte remen alebo ho vratte dodavatelovi.

upnuti bognich voditek

—

upravena voditka

zadni voditko

Spodna linia pasu.

Spodné vedenie pasu ma dve areta¢né skrutky, ktoré po odblokovani umozriuju pohyb vedenia dopredu a dozadu. Rué¢nym
otac¢anim noza sa uistite, Ze je pas spravne vedeny. Uvolnite poistné skrutky vodidiel. Uvolnite dve svorky, ovladaju pohyb
vodidiel dopredu a dozadu. Nastavte keramické vodidla tak, aby nezasahovali do rozloZenia zubov, a dotiahnite ich. Medzi
pilovy kotu¢ a vodidla vlozte bankovku alebo kusok
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Opatrne pripevnite bo¢né vodiace listy k pasu.

Utiahnite skrutky a odstrarite papier alebo poznamku. Pas otacajte rukou a dbajte na to, aby sa zvary nedotykali keramiky, mohlo
by dojst k jej poSkodeniu. Ak je remeri zvareny nespravne,

opravit alebo vratit dodavatelovi.

Uvolnite zaistovaciu skrutku zadného vedenia a posunte ho dopredu tak, aby sa jemne dotykalo zadnej €asti pilového kotuca.
Skrutku zaistite. Ru€ne otacajte pilovym kotu¢om, aby ste skontrolovali spravne vedenie a kvalitu pilového kotuca. Ak sa
zadna Cast pasu zachytava o vodiace liSty, upravte pas alebo ho vratte dodavatelovi.

Poznamka: Pravdepodobne zistite, Ze vodiace liSty sa daju lahSie nastavit naklonenim stola o 45 stupriov.

Poznamka: Odportéa sa kazdych 8 otogit zadné voditko priblizne o 15 stupfiov. Tym sa vyrazne predizi Zivotnost zadného
voditka.

Pred rezanim akéhokolvek dreva si precitajte bezpe€nostné pravidla v prednej ¢asti tohto navodu.

Jisténi voditek

Nastavenie boénych vodidiel za rozvodom zubov

8. Pouzivanie pily
8.1 Pouzivanie pily a nastavenie
Pasové pily sa vacsinou spajaju s rezanim kriviek, ale ¢asto je mozné aj priame rezanie. V skutocnosti sa ¢asto pouziva na
prieCne rezy a na tieto Ucely je ovela bezpecnejsia ako pokosova pila, navySe pri rezani spotrebuje menej dreva. Pri rezani
exotickych drevin, kde je Ziaduci minimalny odpad, je pila obzvlast vyhodna.
Rez je bezpetnejsi, pretoZe je vedeny smerom nadol; nehrozi riziko ktoré sa niekedy vyskytuje pri stolovych alebo
pokosovych pilach. Pasova pila méze tiez rezat hruby material; len malo pokosovych alebo stolovych pil zvladne velké kusy.
Nevyhodou rezania pasovou pilou je kvalita rezu, ktora nie je taka dobra ako pri stolovej alebo pokosove;j pile. Pouzitim
kvalitného pilového pasu vS§ak mdzete nekvalitnej povrchovej Uprave.
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Pozdizny rez

PozdiZny rez sa vykonava pozdiz viakien. Styri najéastejSie rezy pozdiz viakien st pozdiZne, uhlové, $ikmé a Sikmé rezy.
Existuju dve beZne pouzivané techniky rovnych rezov s pasovou pilou. Jednou z nich je pouZitie jedného bodu na vedenie
obrobku. Dévodom pouzitia len jedného bodu na vedenie obrobku je tendencia pilového kotuc¢a k vychyleniu. Toto sa nazyva
vychylenie pasu. Jeden oporny bod umozriuje obsluhe stroja kontrolovat’ vychylenie a kompenzovat nepresnosti. Staci trochu
praxe a nepresnostiam sa pri tejto metdde vyhnete.

Na druhej ste si prave zakupili vhodnu , takze tento spdsob sa na vacésinu operacii neodporuca.

Druhou metddou je jednoduché pouzitie pozdizneho pravitka. Pri spravnom nastaveni mézete rezat bez obav, pozdizne pravitko
eliminuje nepresnosti a je nevyhnutnostou pri tazkej alebo velkoobjemovej praci. Ked zvladnete spravne nastavenie pravitka,
budete prvu jednobodovid metddu pouzivat Coraz mene;j.

Nastavenie pravitka Postup 1
1. Nakreslite rovnu ¢iaru na okraj obrobku.
2. Obrobok vedte do rezu pozdiZ nakreslenej &iary. Ak je pas vyoseny, budete musiet rez naklonit, aby ste ho vyrovnali. Ide o
uhol vychylenia pasu a podla toho budete musiet nastavit’ pravitko.
3. Ak chcete pravitko nastavit, uvolnite poistné skrutky. Zarovnajte pravitko s €iarou nakreslenou na stole a utiahnite ho.

Postup 2

1. Uvolnenim poistnych skrutiek umiestnite pravitko rovnobezne s pasom. Nie je dbleZité nastavit’ pravitko , budeme ktoré sa
maju dalej upravit.

2. Na kisku odpadového dreva urobte rez pozdiz pravitka. Zastavte sa v strede rezu.

3. Pozorujte polohu zadnej Casti pasu v reze.

Zadna Cast pasu by mala byt v strede rezu, ale je celkom sa pas nakloni ur¢itym smerom.

4. Jemne uvolnite poistnu skrutku a nastavte pravitko. Opakujte kroky 2, 3 a 4, kym nebude pravitko spravne nastavené.

Poznamka: Mozno bude potrebné vykonat niekolko jemnych uprav, kym si nastavenia osvojite. Po niekolkych upravach to bude

otazka niekolkych minut.

Poznamka: Kazdy remen sa vychyli inak, takze po kazdej vymene remena musite prvky znovu nastavit.

Poznamka: Ak venujete ¢as spravnemu nastaveniu pravitka, uSetrite si nervy a zvysite vykonnost pily.

Nastavenie stupnice
Na bocnej strane stola sa nachadza stupnica na urCenie vzdialenosti pravitka od pilového kotuca.
Poznamka: Pri kazdom odstraneni pravitka z linky ho musite pri opatovnej instalacii spravne zarovnat. Po spravnom nastaveni
pravitka
1. Pravitko zaistite v drazke.
2. Odmerajte vzdialenost od prednej €asti pasu k pravitku
3. Skontrolujte vzdialenost na stupnici.
4. Uvolnite skrutky a nastavte ich podfa potreby.
5. Utiahnite skrutky a znovu skontrolujte vzdialenost.

sefizovaci drazka

méfitko
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Pozicia vladcu
Pravitko v horizontalnej polohe Pravitko vo vertikalnej polohe

Pravitko mbézete pouzivat v dvoch polohach (horizontalnej a vertikalnej) Horizontalna poloha je vhodna na rezanie tenkych
obrobkov, vo vertikalnej polohe by boli takéto rezy nebezpecné a tazko vykonatelné. Pravitko vo vertikalnej polohe je idealne na
rezanie vysokych kusov.

Zmena polohy pravitka
1. Uvolnite upevnovacie skrutky na liatinovom vedeni.
2. Vysunte pravitko z liatinového vodidla.
3. Pravitko zasunte do druhej drazky a utiahnite upevriovacie skrutky.

Tangencialny rez

Pod tangencialnym rezom rozumieme rez dosky po jej vySke. Pasova pila je jednym z najuniverzalnejSich strojov v dielni,
mbzete na nej rezat hruby alebo tenky, rovny alebo skrateny material. Umozriuje rezat hruby materiél na pripravu dyh, tenké
dosky atd. Mozete tak dokoncit’ rézne materialy bez toho, aby ste museli kupovat' dalSie vybavenie. Pri tangencialnom rezani
dosky po jej vyske vznikaju dva kusy, ktoré . Lepenim tychto dvoch dosiek sa vytvoria osovo sumerné spoje.

Poznamka: Rezanie bez pravitka alebo stolovej podpery je nebezpeéné a nikdy by sa nemalo vykonavat'. Tato stranka
poznamka je obzvlast’ délezité pri rezani gulatiny.

8.2 Ako vybrat’ spravny pilovy kotué¢
Zavedenie pilovych pasov
O vybere a pouzivani pilovych kotu¢ov existuje mnozstvo literatdry. Tato ¢ast prirucky je ur€ena len ako vSeobecny navod a
uvod do problematiky.

Vyber pilového pasu

Spravny vyber remena je prvym krokom k spravnemu vykonu celej pily. NajcastejSou otazkou je: "Ako si mam vybrat spravny
pilovy pas?"

Odpoved nie je taka jednoducha a nizSie popiSeme preco. Po prvé, neexistuje univerzalny pilovy kotu¢. Vyber pilového kotuca
zavisi od prace, ktort s nim chcete . Siroké pilové listy s velkym zubom st vhodné rychle a hrubé rezy, zatial o jemné a
tenké pilové listy su vhodné na jemnu pracu. Va$a zbierka pilovych listov sa bude rozSirovat s naro€nostou vasej prace. Zle
vybrany pilovy kotu¢ sa méze po €ase znehodnotit.

Vyber spravneho remena predizuje jeho zivotnost a zarover zabezpecuje maximalny vykon pily.

Rozvod zubov

Je to hodnota, o ktorti st zuby $irSie ako zadna &ast remefia. Cim va&si je obvod, tym vadsi je prierez a tym mensi je aj
polomer, ktory mozno rezat. To je vyhoda, ak reZete drevo, ktoré ma tendenciu upinat sa na kotu&. Cim menéi je obvod, tym
mensi je prierez a tiez vacsi polomer, ktory mozno rezat; to tiez znamena menej odpadu. Pilové listy s povrchovou upravou
zubov (napriklad karbidové) nie su rozvedené, pretoZe zuby su SirSie ako zadna Cast listu.

Hrabka
Cim hrubsia je epel pasu, tym tuhsi a rovnejsi je rez. Cim je pas hrubsi, tym ma vad&siu tendenciu sa lamat.

Rozstup

Zvycajne sa udava v pocte zubov na palec (TPI). Cim va&si je zub, tym rychlejsi je rez, pretoZe zub ma hibsie dno drazky s
vagsou schopnostou odvadzat piliny z rezu. Cim vagsi je zub, tym drsnejéi je rez a povrchova Uprava. Cim menéi zub,
pomalsi rez, pretoZe zub ma plytké dno drazky s mensou schopnostou odvadzat piliny z rezu. Cim menéi je zub, jemnejéi je
rez a povrch rezaného materialu.

Tvrdost’ materialu

Pri vybere spravneho rozstupu pasu by ste mali zohladnit tvrdost’ rezaného materialu: ¢im tvrd$i material, tym jemnejsi
rozstup je potrebny. Napriklad exotické , ako je ebenové drevo a palisander, si vyzaduju jemnejSie rozstupové pasy ako
tradic¢né tvrdé dreviny, ako je dub alebo buk. ako je borovica, pasy rychlo spfasnu a znizia svoju reznd schopnost.
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Vyber réznych konfiguracii zubov rovnakej Sirky vam s najva¢Sou pravdepodobnostou poskytne prijatelny vyber pre konkrétnu
pracu.

Existuje niekolko ukazovatelov, ktoré napovedia, €i je vami vybrany prilis maly alebo prili§ velky. Napriklad:

Spravny rozstup .
Pas sa striha rychlo. Cepel sa pri rezani takmer vébec nezahrieva. Nie je potrebné prilis tlacit material do rezu. Je potrebny
minimalny vykon motora. Pas vykonava kvalitné rezy pocas dlhého ¢asového obdobia.

Rozstup je prilis maly
Pas reze pomaly. Nadmerné vytvaranie tepla spésobuje pred¢asné poSkodenie alebo rychle otupenie. Na material musite prili§
tlacit. Vykon je nutné zbyto¢ne zvySovat. Pas sa rychlo opotrebuva.

Rozstup je prilis velky
Pas ma kratku Zivotnost. Zuby sa rychlo opotrebuvaju. Pila vibruje.

Sirka

Rozmer od zadnej strany remefia po zuby. Cim je tento rozmer , tym je rez tesnejéi a rovnej$i. Tento rozmer sa nazyva
pevnost v ohybe. Prili§ Siroké pasy vSak nie su vhodné na rezy s mensimi polomermi.

Cim je pas tensi, tym je pruznej$i, ale ma aj va&siu tendenciu sa ohybat. Tieto pasy maji mensiu pevnost v ohybedobre
strihaju mensie polomery.

Vhodné pilové listy pre tuto pasovu pilu su Siroké od 3 mm.

Sirka reznej Skary
Cim je obvod, tym mensi je polomer, ktory mdzete na pile rezat, tym viac dreva sa odstrani a tym vacsia je potrebna sila pily,
pretoZe robi viac prace. Zaroven plati, ze ¢im vacsi je rozvod, tym viac sa orezava.

Sklon zubov

Uhol rezu alebo tieZ tvar zubu. Cim va&si je uhol, tym je zub pasu agresivnej$i a tym rychlejsie reze. Rychlejsi rez znamena
rychlejSie otupenie zubov a naslednu zlu kvalitu povrchu.

Agresivnejsie pilové listy st vhodné na makké drevo, pri rezani tvrdého dreva nevydrzia diho. Cim mensi uhol, tym menej
agresivny zub a tym pomalsi rez. Tento typ zubov je vhodny najma na tvrdé drevo. Zuby s vacsim sklonom maju
progresivnejsi uhol. Su vhodné na rychle rezy bez ohladu na reznu plochu. Zuby bez nulového sklonu su vhodné na jemné
rezy s ohladom na kvalitu povrchu.

Zubna medzera

Medzizubna ¢ast, ktora odvadza prach a piliny z rezu, ¢im vacsi je rozostup medzi zubami, tym vacsia je medzera medzi zubami.
Uhol brusenia chrbtice

Uhol od $picky zuba dozadu. Cim va&si je uhol, tym je zub pasu agresivnejsi, ale aj krehkej$i. Pevnost v ohybe Pevnost v
ohybe je odolnost remefia vo&i ohybu smerom dozadu. Cim je pas $irsi, tym je jeho pevnost v ohybe vadsia; 2,5 cm pas bude
mat preto ovela vac&siu pevnost v ohybe ako 3 mm pés a jeho rezy budu tiez rovnejSie a stabilnejSie.

Vyber opasku
Ako ste mohli v predchadzajucej €asti, pri vybere pilového kotu€a existuje mnoho parametrov. Majte na pamati, Zze vyber
pilového kotuc¢a zavisi od typu prace, ktort chcete na pile . Ak mate skisenosti s pracou na pasovej pile, urcite budete mat
predstavu o tom, aké pasy su vhodné na konkrétnu pracu. Ak vam tieto skdsenosti chybaju alebo si nie ste isti typom prace,
ktort budete na stroji , odportiéame vam zakupit vyber podobny typom pasov uvedenym nizsie. Casom si najdete svoje
oblUubené remene.

.6 mm x 6 TPI. MenSia, agresivna lista vhodna na ostré krivky a rychle rezy bez ohfadu na povrchovu Upravu.

.6 mm x 14 TPI. Maly, jemny pasik, vhodny na krivky s ohfadom na kvalitu povrchu, ale nie na rychlost.

.13 mm x 3 TPI. Univerzélny pas na velké polomery a kratke priame rezy. Rez je rychly, ale povrchova uprava je nekvalitna.

.19 mm x 3 TPI. Univerzélny pas na rovné rezy a velké polomery.

.25 mm x 2 TPI. Pas vhodny na tangencialne rovné rezy, idealny na vyrobu dyhy.

A wWN -

Zaoblenie zadnej Casti pasu

Pri va&sine operacii odporu¢ame zaoblit zadnu €ast’ pilového kotuca. Pasoveé pily Laguna sa dodavaju s keramickymi vodidlami,
ktoré zaobluju zadnej €asti noza poc€as prace.

Ak sa napriek tomu rozhodnete zadnu ¢€ast pasu zaoblit, postupujte podla nasledujucich pokynov.

Zaobleny chrbat zaistuje plynulé vedenie pasu v linii. Ostry chrbat Cepele sa pri zata¢ani netrie vedenie; zaoblenie tiez
vyhladzuje zvar. Pas so zaoblenym chrbtom sa lepSie pohybuje pri prudkom otacani materialu. Po nastaveni vedenia zapnite
stroj a priblizne minatu podrzte brisny kotu¢ na jednej strane chrbtice. Pri zaoblovani noste ochranné okuliare. Potom urobte
to isté na druhej strane

na zadnej strane. Potom kameri jemne premiestnite do stredu chrbtice. Cim viac tladite na pas, tym viac kovu odstranite.
Uistite sa, Ze v stroji nie su piliny alebo jemny prach, iskry by mohli spdsobit’ poziar. Pri zaokrahlovani mensich 6 mm pasov
budte opatrni, tlak pri zaokrdhlfovani méze vychylit pas z vodiaceho prvku. Preto nevyvijajte prilis velky tlak na pas s bruskou.
Dbajte tiez na to, aby ste brusku umiestnili tesne pod vedenie pasu.

Pri zaokruhlovani bud'te vel'mi opatrni, pretoze vase ruky budu blizko zubov pasu.

www.igm.sk 23 IGH



Priciny pretrhnutia remena

Prili§ velka hribka remera v porovnani s priemerom vodiaceho kolesa.

Zla kvalita zvarania.

Slabé napnutie, najma pri nadmernom napnuti; napinacia pruzina neplni svoju funkciu.

Po praci s pilou odpori¢ame uvolnit napnutie remeria, najma cez noc (dolezité je tiez spravne oznadit remen, Ze ste ho
uvolnili).

5. Vodiace kolieska sa nezasietuju.

Nepravidelnosti na vodiacom kolese, ako napriklad nahromadeny prach, piliny alebo Zivica.

Tieto problémy sa daju fahko odstranit resetovanim, zmenou spésobu ovladania remena alebo jeho vymenou. Zmeny
vykonavajte postupne.

HrON -~

Priciny otupenia remena

1. Zle nastavené bo¢né alebo zadné vedenie.

2. Zle vedeny remerfi na vodiacich kolesach.

3. Nevhodny pilovy . Ak je pilovy list prili§ uzky, ohne sa a zniZi reznu schopnost pily. Pilovy pas musi mat spravnu rozte¢
a Sirku.

4.  Rozstup je prilis§ maly (prili§ vela zubov na palec - TPI).

Niektoré dreviny mozu Cepel rychlo otupit, najma exotické tvrdé dreviny (teak, agat atd’.). Drevo s vysokou obsah kremika tiez

rychlo otupuje ostrie; uz 15 cm rez moze otupit pilovy kotug.

5.  Niektoré exotické dreviny su na koncoch oznacené farbou. Tymto spdsobom sa kontroluje vysychanie dreva. Tato farba je
vSak velmi abrazivna a moze zmatnit pas. Preto odpori¢ame zafarbené konce materialu odrezat.

Pouzitie tabulky polomerov

Kym sa neoboznamite s pracou na pile, odporid¢ame postupovat podla tabulky pre radiusové rezy. Tabulku polomerov
najdete v priru¢kach na spracovanie dreva, v ¢lankoch alebo na obaloch pilovych kotu€ov. Mézu ale stale sluzia ako
vSeobecné usmernenie pre spravny vyber pasu na rezanie konkrétnych kriviek. Kazdy pilovy kotu¢ je iny, rovnako ako
techniky pouzivané obsluhou stroja, preto nie je mozné vytvorit jednotnu tabulku. Pas méze plynulo rezat akukolvek krivku,
ktora ma polomer rovny alebo vaési ako polomer uvedeny v tabulke. Napriklad: 5 mm pas vyreze kruh s polomerom 8 mm
alebo priemerom 1,. Ak chcete otestovat, ¢i bude 5 mm pas fungovat pre konkrétnu krivku, umiestnite na vzorku korunku
(priblizne 20 mm). Na urcenie spravneho pilového pasu mézete pouzit predmety dennej potreby, ako s mince alebo ceruzky.
Desatkoruna je velkost najostrejSieho rezu, ktory urobit pomocou 6 mm pasu.

Ak mate po ruke staré mince, mdzete pouzit 20-ku (17 mm) na zmeranie najostrejSej krivky, ktori mézete vytvorit 5 mm
pasikom.

Guma na ceruzke ma velkost najostrejSieho rezu, ktory mozete urobit 3 mm prizkom. Po troche skusenosti uz nebudete
potrebovat’ korunky ani ceruzky. Existuju spdsoby, ako si ufah&it rezanie kriviek. Ak potrebujete urobit’ len jeden ostry rez,
mdbZete material predrezat alebo rezat v niekolkych priechodoch. Ak mate pred sebou vela rezania, mbzete pouzit Sirsi pas
na vacsie krivky a potom prejst na uzsi pas na uzSie krivky. Vymena pasov méze Casto uSetrit’ ¢as pri rezani. VySSie uvedena
tabulka je len hrubym odporu€anim a nie je v mierke, z uvedenych informacii si mézete vytvorit vlastnu tabulku.

Blade width
3/4%

5/8"

12

3/8* \
/griras3LE —— Cutting Rad
5716* Rad
3/4 Rad
1/2* Rad
7/16* Rad

/8 Rad
5/16*Rad
/8" Rad

8.3 Ako zlozit’ pilovy pas
Opisat navijanie pilového kotuca je t

azSie ako samotné skladanie kotuca. Napriek tomu nizSie najdete jednoduchy navod.

Metéda 1

Pred zrolovanim si oble¢te ochranny odev s dlhymi rukavmi a pracovné rukavice. Pas drzte pred sebou tak, aby zuby

boli zamerané na vas. Drzte sa v pase nohami k zemi. Uchopte opasok oboma priblizne v polohe na 10 a 2 , palce smeruju
von (krok 1). Pomaly otac€ajte hornu €ast’ opasku smerom od tela (krok 2). Spojte ruky a vytvorte dve slu¢ky pohybom smerom
nadol (krok 3). PokraCujte, kym nevytvorite tri slucky.

Poznamka: Odporuca sa zlozit' pas na material, ktory neposkodi zuby (drevo, kartén). Na remen nasilne nestupajte nohou
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Pomahate

zapnite pas, nie ho stlagajte. Sliapanie na remeri by mohlo poskodit zarovnanie zubov. Na Ggely znazornenia spravneho
uchopenia remena sa

operator v obrazkovych rukaviciach. Pred navijanim pasu si vZdy nasadte rukavice.

Krok 1 Krok 2 Krok 3

Hotovo

Poznamka: Pri skladani pouzivajte ochranné rukavice.

Metoda 2

Nasledujuci postup je vhodny len pre mensSie pilové kotuce. Tato metdda funguje rovnako ako prva metdda, rozdiel je v tom,
Ze jednou rukou uchopite pas, uchopite pas v hornej €asti a nohou pridrzite spodnu €ast pasu (zuby stale smeruju od vas).
Uchopte opasok rukou a otocte ho tak, aby vas laket smeroval od tela (krok 1). Otocte dlari smerom k telu priblizne o 180
stupriov a potom pokracujte v otaani a zaroven tlacte pas smerom nadol (kroky 2, 3 a 4). Opasok sa zlozi do troch sluciek
(hotovo).

Krok 1 Krok 2 Krok 3 Hotovo

Metoda 3

Metoda volantu. Zacnite uchopenim pasu pred sebou, ako keby ste drzali volant v polohach 9 hodin a 3 hodiny. Zaroven
otocte lavu ruku nahor a pravu ruku nadol. Ked sa pas za€ne naklanat, priblizte ruky k sebe a su€asne naklorite favu ruku
doprava a pravu ruku dolava. Opasok sa sto¢i do troch sluciek. Druha varianta tejto metddy spociva v drzani remena ako ale
obe ruky otoéte dovnutra tak, aby ste sa pozerali na kiby a remeri sa opat rozpadne troch zavitov.
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Krok 1

Hotovo

9. Udrzba a rieSenie problémov
VSetky nastroje a stroje si vyZaduju pravidelnu udrzbu a pasova pila nie je . V tejto Casti najdete pokyny na pravidelnu udrzbu
a starostlivost' o pasovu pilu. Vo vSeobecnosti odporu¢ame pouzivat iba mazivo na baze teflénu. Bezny olej pritahuje prach a
necistoty, zatial €o teflén vysycha a je menej nachylny na hromadenie nedistot a pilin na stroji.

Cistenie a tidrzba vodiacich kolies

Jednym z hlavnych problémov je Cistota, najma Cistota vodiacich kolies. Prach a piliny padaju na spodné vodiace koliesko,
ked pila reze.

Pri ota€ani sa piliny prilepia na vodiace koliesko. Najma pri rezani napriklad borovice. Piliny na vodiacom koliesku mézu
spoOsobit’

vibracie, skratit Zivotnost' pasu alebo narusit’ jeho vedenie. Kefka na spodnom kolese zabrariuje hromadeniu pilin. Vodiace
kolieska pravidelne

Skontrolujte, &i nie su nahromadené piliny, najma na spodnom kolese.

Povrchova uprava kolies je vyrobena z gumy, ktora sa opotrebuva rovnako ako pneumatiky automobilov. Opotrebuvaju sa v
strede, ¢o spdsobuje vydutie kolesa. Tato deformacia stazuje spravne vedenie pasu, preto je dblezité zachovat pdvodny tvar
povrchovej Upravy kolesa. Najlepsi spdsob, ako vycistit povrch kolesa a zachovat pévodny tvar, je brdsenie brisnym
papierom. Stary povrch kolesa méze stvrdnut, v takom pripade odporu¢ame povrch kolesa zuslachtit. Napriklad brasenie
brisnym papierom so zrnitostou 100 g. Tym sa odstrani stvrdnuta guma a odhali sa nova guma. Pri briseni pohanajte kotuce
ruéne (na pile nesmie byt pilovy pas).

Cistici kartac

Vodiace liSty

Pravidelne kontrolujte keramické vodiace listy a zadné vodiace liSty, nesmu byt prasknuté alebo zlomené. Ak su poSkodené, mali
by sa vymenit, mohli by poskodit remen alebo zniZit vykon pily. Vodidla by sa mali pravidelne Cistit a mala by sa z nich
odstrafovat Zivica alebo necCistoty. Na Cistenie mézete pouZit akékolvek rozpustadlo. Po vycCisteni pouzite mazivo na baze
teflonu.
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Hnaci remen
Hnaci remen by mal vydrzat mnoho rokov (v zavislosti od pouzivania), ale pripadné praskliny alebo celkové opotrebenie by sa
mali pravidelne kontrolovat. Ak zistite akékolvek poSkodenie, remen vymerite.

Vymena remena

stavéci Sroub

: matice vodiciho kola
remenice

Na vymenu remenfia je potrebné odstranit spodné vodiace koliesko.
. Uvolnite skrutky na motore a posunutim motora Uplne odstrarite napnutie hnacieho remenia.
. Odskrutkujte maticu spodného hriadela vodiaceho kolesa (zadna strana pily).
. Odstrante spodny kotu¢ z pily. Na odstranenie kolesa budete potrebovat stahovak.
. Vymente hnaci remen.
. Nasadte spat spodné koleso a zaistite ho maticou na hriadeli.
Napnite hnaci remeri a utiahnite skrutky na motore.
Poznamka: Hnaci remeri je lepSie vymenit skor, ako poc€as prevadzky zlyha.
Poznamka: Pri manipulacii so spodnym kolesom davajte pozor, aby ste neposkodili loZiska.

oA WN

Vlozenie tabul'ky

VlozZka stola je vyrobena z hlinika a je navrhnuta tak, aby sa zniZilo poSkodenie pasu v pripade, ze sa s nim dostane do
kontaktu. Ak

otvor v stolovej vliozke je prili$ Siroky alebo sa vlozka poskodi, je potrebné ju vymenit. Stolova vlozka musi byt upevnena na
otvore stola. Vlozka sa dodava so Styrmi skrutkami na zarovnanie so stolom.

stavéci Srouby

Loziska
VSetky loziska su utesnené a nevyzaduju ziadnu udrzbu. Ak je loZisko poskodené, vymerite ho.

Korézia

Pasova pila je vyrobena z ocele a liatiny. VSetky nelakované povrchy su nachylné na koréziu, pokial nie su chranené. Ak stroj nie
je v nepretrzitej prevadzke, odporuca sa stol navoskovat. VSetky pohyblivé nelakované povrchy (vedenia, horné vedenie pasu
a ozubené kolesa atd.) by mali byt chranené mazivom na baze teflénu.

Prevodovka s pastorkom

Zvislé horné vedenie pasu sa dodava v tovarenskom nastaveni. Ak dojde k nespravnemu nastaveniu mechanizmu, je potrebné
ho nastavit.

Toto je

komplikovany proces, Upravy vykonavaijte len v pripade poruchy.

Nastavenie zadného vedenia dopredu/dozadu.

1. Na pile su Styri upinacie skrutky a dve inbusové skrutky.

2. Mierne uvolnite upinacie skrutky.

3. Utiahnutim hornej inbusovej skrutky sa vodidlo posunie . Uvolnenim spodnej inbusovej skrutky sa vodidlo posunie
4. Vykonajte len drobné upravy. Pred kontrolou vertikalneho pohybu vedenia utiahnite upinacie skrutky.

Poznamka: Stroj je nastaveny z vyroby a nie su potrebné ziadne Upravy.
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upinaci Srouby C T 3estihranny Sroub D

N, (=3

Srouby A
Nastavenie bfzd Nastavenie zadnych bfzd

Predné nastavenie (bez hnacieho kolesa)

Nastavte uvolnenie brzdového pedala pomocou zadného kolesa (otacajte v ).

Ak chcete nastavovat spredu, otocte skrutku (pomocou inbusového klu¢a. Nastavenie zavesenia stola vzhladom na pilovy kotué
Poznamka: Stroj je nastaveny z vyroby a nemal by sa nastavovat, avSak niektoré ¢asti sa mézu poc€as prepravy posunut.

Ak chcete ziskat pristup k nastavovacim skrutkam, naklorite stol o 45 stupriov a zaistite . Nastavenie sa vykonava len pomocou
zdvihacieho skrutky 1 a 3. Zdvihacia skrutka 5 a upinacie skrutky 6 sa pouzivaju len na zaistenie.

1.

2.
3.
4

Pri stole nastavenom na 90 stuprov polozte uholnik na stél a skontrolujte, €i sa pas nenaklana dopredu alebo dozadu.
Vyrovnanie je skontrolovat na zadnej strane péasu.

Naklorite stol o 45 stupriov a zaistite ho.

Uvolnite zdvihaciu skrutku 5 a upinacie skrutky 6 [len zabezpeovacie skrutky, nepouzivaju sa na nastavenie].

Ak sa horna Cast pasu naklana dopredu [medzera v hornej €asti uhla], zadna €ast’ stola sa musi posunut nahor.
Jednoducho uvolnite nastavovaciu skrutku 3 a dve skrutky so Sesthrannou hlavou 2. Pri uvolfiovani skrutiek so
Sesthrannou hlavou sa uistite, ze st uvolnené rovnomerne. Potom utiahnite nastavovaciu skrutku 1 a dve skrutky so
Sesthrannou hlavou

Vykonajte len velmi malé upravy. Malé nastavenie zdvihacich skrutiek moze spdsobit velky posun celého stola. Naklonte
stél o 90 stupfiov dozadu, upnite ho na miesto a skontrolujte, &i je pas kolmy na st6l. Podla potreby nastavenie
zopakujte.

Ak sa horna Cast' pasu naklana dozadu [medzera v spodnej €asti uhla], predna Cast stola sa musi posunut nahor. Potom
utiahnite nastavovaciu skrutku 3 a dve skrutky so Sesthrannou hlavou 2. Potom utiahnite nastavovaciu skrutku 1 a dve
skrutky so Sesthrannou hlavou

Vykonajte len velmi malé upravy. Malé nastavenie zdvihacich skrutiek moze spdsobit velky posun celého stola. Naklorte
stél o 90 stupriov dozadu, upnite ho na miesto a skontrolujte, &i je pas kolmy na stdl. Podla potreby nastavenie
zopakujte.

Po dokonceni nastavenia zlahka utiahnite nastavovaciu skrutku 5 a dve upinacie skrutky so Sesthrannou hlavou.

Skrutky prili§ neutiahnite, nadmerné utiahnutie by mohlo viest k ohnutiu ocelovej nosnej dosky, €o by mohlo ovplyvnit
vykonané nastavenia. Dorazova skrutka a zaporny naklon Stél je vybaveny dorazovou skrutkou, ktora sluzi na rychle
vyrovnanie stola po nakloneni. Dorazova skrutka zaistuje zapadku negativneho naklonenia. Po uvolneni zapadky
negativneho naklonu je mozné stél naklonit az o -7 stupriov.
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Ak chcete porovnat’ tabulku s pravitkom, postupujte takto.
10. Uistite sa, Ze je zapadka v kontakte s dorazovou skrutkou.
11. Polozte pravitko na st6l a skontrolujte porovnanie.
12. Ak zistite nepravidelnosti, nastavte dorazovu skrutku. Poznamka: Nastavte dorazovu skrutku milimeter po milimetri.
13. Utiahnite a skontrolujte porovnanie.
14. Pre dalSie upravy zopakuijte vySSie uvedené kroky.

jistici matka

-

Jistici Sroub

15. RieSenie problémov

Pasovu pilu nemozno spustit’
. Skontrolujte, &i sa da hlavny vypina€ Uplne .
. Skontrolujte, ¢i je Zlta bezpec€nostna zastréka Uplne zasunuta.
. Skontrolujte, ¢i je napajaci kabel zapojeny do elektrickej zasuvky.
. Skontrolujte, ¢i je zapnuté napajanie (resetujte istic).
. Skontrolujte spravne napatie.

A WN =

Stroj sa neda zastavit'.
Ide o velmi zriedkavu udalost, stroj je navrhnuty so sériou bezpe&nostnych prvkov, ktoré tomu zabranuju. Ak k tomu déjde a
nie ste schopni poruchu odstranit, vyhladajte odborni pomoc. Stroj musi byt odpojeny od napajania a nesmie sa spustit, kym sa
porucha neodstrani.

. Chybny spina¢. Vymerite spinac.

. Vnutorny isti¢ je chybny. Vymenite istic.

N —

Motor sa snazi nastartovat’, ale sa otocit’.
1. Ked je stroj odpojeny od napajania, otvorte dvierka a skuste kolesom otacat rukou. Ak sa koleso neotaca, zistite, preco sa
zaseklo.
2. Casté dévody su: prili§ tesné voditka, drevo zaseknuté v kolese. Upravte vodidla alebo odstrarite zaseknuty material.
3. Chybny kondenzator. Vymerite kondenzator.
4. Chybny motor. Vymerite motor.

Motor sa prehrieva.

Motor je navrhnuty na prevadzku pri vysokych teplotach a v pripade prehriatia ma vnutornu ochranu proti pretaZzeniu, ktora ho
vypne. Po ochladeni sa motor automaticky resetuje. Ak sa motor prehreje, pockajte, kym vychladne, a znovu ho spustite. Ak
sa motor stale vypina, skontrolujte ho. BeZznymi pricinami su tupy pilovy , velké zataZenie kotu¢a , zaneseny alebo poSkodeny
chladiaci ventilator motora, zanesené chladiace rebra motora a nadmerna teplota okolia.

Piskanie alebo vrzganie.
. Skontrolujte, i sa ventilator chladenia motora nedotyka krytu ventilatora.
. Skontrolujte loziska.
. Skontrolujte hnaci remern.
. Skontrolujte, &i su vodiace liSty spravne nastavené.

A ON -

Horny vodiaci hriadel je prili§ utiahnuty alebo uvolneny.
. Vycistite a namazte.
. Nastavte ozubené koleso.
. Ohnuty stojan. Vymerite stojan.

WN =
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Pas sa pocas rezu spomaluje.
1. Uvolneny hnaci remen. Opatovne napnite remen.
2. Tupy pilovy . Vymente pilovy kotu¢ alebo ho nechaijte prebrusit.

3. Prili§ vysoka rychlost obrabaného materialu. Spomalte posuv materialu.
4. Nedostato¢né rozlozenie zubov (zaseknutie dreva na pase). Vymente remen za remer so spravnym rozlozenim.
5. Olej alebo necistoty na hnacom remeni. Vydistite alebo vymerite hnacie remene.

6. Nespravne zarovnané pravitko. Zarovnajte pravitko.

Pas nie je spravne vedeny pozdiz vodiacich koliesok.
1. Nespravny pilovy . Vymerite remen.
2. Opotrebované vodiace kolieska alebo . Upravte povrch koliesok.

Opasok kope.
Nespravny pilovy . Vymerite pilovy kotuc.

Pas vydava cvakavy zvuk.
Zly spor. Zvar vybruste alebo vymenite pas.

Pas sa prehrieva.
1. Tupy pilovy . Vymeiite pilovy kotu¢ alebo ho naostrite.

2. Rozstup je prili§ maly na vySku rezu. Vymente pas za pas so spravnym rozstupom.

3. Prili$ tvrdé voditko. Nastavte vodiace prvky pasu.
4. Prili§ tvrdé drevo. Vymerite remen.
5. Pas je prilis hruby na priemer kolies. Vymerite remen.

Stroj vibruje.
1. Stroj je na podlahe zle nastaveny. Vyrovnajte zakladnu stroja.
2. Po8kodeny hnaci remen. Vymerite hnaci remer.

16. Schéma zapojenia
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12. Vykres s rozobratym pohfadom / diely Zostava horného kolesa
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#CAST . POPIS SPECIFIKACIA ary]  #Easté POPIS SPECIFIKACIA
Zostava horného kolesa PBAND18BX2203-44 Rucné koliesko
1PBAND18BX2203-1 Sesthranna matica 5/8-18UNF-LH 1 PBAND1412-175-45 Skrutka 1/4-20UNCx3/4"
2PBAND18BX2203-2 Gul6ckové lozisko 6204LLU 2 PBAND1412-175-46 Zamykaci gombik
3PBAND18BX2203-4 PU pneumatiky 1 PBAND18BX- 2203-47-UK Telo pily
4PBAND18BX2203-5 Horné koleso 1
5PBAND18BX2203-6 Horny hriadel kolesa 1 51PBAND1412-175-48 Zamykaci gombik
6PBAND18BX2203-7 Drziak horného hriadela kolesa 1 52PBAND1412-175-49 Nastavovaci gombik
7PBAND1412-1759 Skrutka s ndstr¢nou hlavou 3/8-16UNCx5/8" 1 53PBAND1412-175-50 Stitok s napatim
8PBAND18BX2203-10 Posuvnad konzola 1 PBAND18BX- 2203-51-UK ,
9PBAND18BX2203-11 Besthranna skrutka M8x1,25X80mm 1 Horné dvere
10PBAND1412-175-170 Spinacia doska 1 55PBAND18BX2203-52 Logo Label 1
11PBAND18BX2203-13 Puzdro 1 56PBAND1412-175-53 Kryt zavesu 1
12PBAND18BX2203-14 Nylonova vloZena poistnd M8x1,25 1 MBAN- ’ ) .
13PBAND18BX2203-15 Ukazovatel 1 D14BX110-175-54 Nudzové zastavenie 3
14PBAND18BX2203-16 Specidlna skrutka 2 58PBAND1412-175-55 Vystrazny stitok (nie je 1
15PBAND18BX2203-17 lar 1 59PBAND1412-175-2-13 Zaistovacia podlozka 5/16" 7
16PBAND18BX2203-18 Drziak 1 60PBAND1412-175-2-11 Plocha podlozka 5/16" g
17PBAND1412-175-19 Pin B4x20mm 1 61PBAND1412-175-3-38 Sesthrannda matica 5/16-18UNC 6
18PBAND18BX2203-20 Nastavovacia skrutka 1 62PBAND18BX2203-59 Skrutka vozika 5/16-18UNCx1" 6
19PBAND18BX2203-21 ma:r:::icle rameno Cepele 1 PBAND18BX- 2203-60-UK Horny drsiak kolesa - favy 1
20PBAND18BX2203-22 Blok podpory 1 PBAND18BX-2203-61-UK  Horny driak kolesa - pravy
21PBAND1412-175-23 Doska 1
22PBAND1412-175-24 Rukovat 1 65PBAND18BX2203-62 Ovladaci panel
23PBAND1412-175-25 Stprava zavesov dveri 2 MBAN- ]
24PBAND1412-175-25-1 Zaves dverf, favy 2 D14BX110-175-63 Rukovat
25|PBAND1412-175-25-2 aves dveri, pravy 2 MBAN- L ]
26PBAND1412-175-25-3 Skrutka s nastrénou hlavou  [M5x0,8x35 mm 2 D14BX110-175-64 Sesthranna skrutka M4x0,7x12 mm
27  |PBAND1412-175-254 Nylonova vloZena poistna M5x0,8 2
28PBAND1412-175-26 Skrutka M3.5x0.6x10mm 10 MBAN- Sesthrannda matica M4x0,7
29PBANDIA1Z-175-27 Sesthranna matica #10-24UNC 4 D14BX110-175-65
30PBAND1412-175-28 Zaistovacia podlozka #10 4 69PBAND1412-175-2-61 Skrutka M4x0,7x30 mm
31PBAND1412-175-29 Plocha podlozka #10 4 PBAND1412-175-2-57 Bezpecnostny blokovaci spinac
32PBAND1412-175-30 Okno sledovania 2 Snira
33PBAND1412-175-31 Skrutka #10-24UNCx1/2" 4 MBAN- Skrutka M4x0,7x8 mm
34PBAND1412-175-32 Sesthranna matica 1/4-20UNC 1 D14BX110-175-68
35PBAND1412-175-33 Dverovy kolik 1 PBAND18BX- Bezpecnostny blokovaci spina¢
36PBAND18BX2203-34 Mierka napatia 1 2203-70-UK Podporna konzola
MBAN- 73PBAND1412-175-2-56 Urava od napatia PG-9 1
37 D14BX110-175-35 Skrutka s plochou hlavou M3x0,5x6 mm 74PBAND1412-175-2-54 Doska 1
~ 75PBAND1412-175-2-58 Skrutka M4x0,7x6 mm 6
38 MBAN Spinaé ON/OFF " < P P
D14BX110-175-36 76PBAND1412-175-2-60 Kolik bezpe¢nostného spinaca 1
39PBAND1412-175-37 Skrutka IM5x0,8x16 mm PBAND18BX- 2203-75-UK "Kolik bezpecnostného spinaca
40PBAND1412-175-2-62 Bezpecnostny blokovaci spinaé (QKS8 Interlock
41/PBAND1412-175-39 Podlozka, zamok-Int. Zub M5 Podpornd konzola"
42 MBAN- stykat 1PH, 230V MBAND14BX220-250- 72-UK| Konektory pre spojovacie
D14BX220-250-40 skrinky (nezobrazené)"
3 PBAND18BX- 2203-40-UK1 Stykac 3PH, 400V
44PBAND1412-175-41 Sesthranna skrutka 1/4-20UNCx5/8"
45PBAND1412-175-42 Zaistovacia podlozka 1/4" 4
46PBAND1412-175-43 Nastavovacia skrutka 1/4-20UNCx3/8"
.
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#EasT €. POPIS BPECIFIKACIA | arv H#EAST . POPIS SPECIFIKACIA ary
Zostava spodného kolesa a motora 58 PBAND18BX- 2203-2-45RR U Aovat (nie | b ) 1
1PBAND18BX2203-1 Besthranna matica 5/8-18UNF-LH 1 smernovac nie je zobrazeny
2PBAND18BX2203-2 Gul6ckové lozisko 6204LLU 2 59PBAND1412-175-2-46 Drziak vretena 1
3PBAND18BX2203-2-3 Doska 1 60PBAND1412-175-2-47 Nastavovacia skrutka 4
4PBAND18BX2203-4 PU pneumatika 1 . , 3/8-16UNCx1-
SPRANDISBX220325 Spodné koleso 1 61 [PBAND1412-175-2-48 Sesthranna skrutka 3/a" 4
6PBAND18BX2203-2-6 Poly-V Belt 1 62PBAND18BX2203-2-49 Plocha podlozka 3/4" 1
7PBAND18BX2203-2-7 Kladka motora 1 - PBAND18BX2203-2- 50-UK Kryt spinaca 1
8PBAND1412-175-2-8 Nastavovacia skrutka 5/16-18UNCx3/8" 2 P
9PBAND1412-175-2-9 Krac 6x6x40 1 - "
ue XOxab mm 64 ’I\DA&/;’)\I(H(}NS 251 Sesthrannd matica M6x1,0 2
10 [MBAN- Plocha podiozka 1/4" 2 -2
D14BX110-175-2-10 MBAN-
11|PBAND1412-175-2-11 Plocha podloika 5/16" 2 65 D14BX110-175-2-52- UK Obmedzeny’l spinaci kabel 1]
12PBAND18BX2203-2-12 Kladka vretena 1
MBAND14BX220-250- 213-
13 UK Doska Ules gﬂli/;')\l(_llt}lﬁ 253 Besthrannd skrutka 3/8-16UNC x 3/4" 1
MBAN- . 5/16-18UNCx1-
14 Skrutka s plochou hlavou Phillips 3 MBAN- N .
D14BX110-175-2-14 p p 1/2" 67 D14BX110-175-2-54 Sesthranna skrutka M6x1,0x35mm 2
15 PBAND18BX2203-2-15 D°"]: "rete,“‘; . 1 68 PBAND1412-175-3-36 Sesthranna matica 3/8-16UNC 3
16  |PBAND1412-175-2-16 Sest 'ranna s: rutka M5x0,8x30 mm 2 69 PBAND18BX2203-2-56 Noina brzda 1
17  |PBAND1412-175-2-17 Plocha podlozka #10 6 MBAN
18PBAND1412-175-2-18 Kefa 1 70 D14BX_11(}175—2—57 Skrutka s nastrénou hlavou 5/16-18UNCx1/2" 1
19 |PBAND1412-175-2-19 Sesthranna matica M5x0,8 4
20PBAND1412-175-2-20 To%it blok 17 'r\;m?(imns ss Sesthranna skrutka iﬁ;mu'\‘c"l‘ 4
21  PBAND1412-175-2-21 Politka 1 =
22|PBAND1412-175-2-22 Sesthranna skrutka M5x0,8x8 mm 2 72 MBAN- lar 1]
23 PBAND1412-1752-23 Skrutka M3.5x0.6x10mm 6 D14BX110-175-2-59
PR MBAN- . , P
ba PBAND18BX2203-2- 24-UK Spodné dvere 1 73 D14BX110-175-2-60 Limitovany prepinac 1
25PBAND1412-175-25 Suprava zavesov dveri 2 |74 [MBAN- Skrutka M3 x 0,5 x 20 mm 2
26[PBAND1412-175-25-1 Zaves dveri, favy 2 D14BX110-175-2-61
27|PBAND1412-175-25-2 Zaves dveri, pravy 2 |75 [MBAN- Skrutka 1/4-20UNCX3/8" 2
28PBAND1412-175-25-3 Skrutka s nastrénou hlavou M5x0,8x35 mm 2 D14BX110-175-2-62
29PBAND1412-175-254 Nylonova vloZena poistnd matica |[M5x0,8 2 - MBAN- Monts? brzd 1
30PBAND1412-1752-26 Zamykaci gombik 2 D14BX110-175-2-63 ontaz brzdy
31PBANDISBX2203—2— 27-UK Spodny kryt éepele 1 77MBAND14BX110-175— 2-63P Brzdova plodlozka (nie je
zobrazend), 2 kusy
32PBAND1412-175-2-28 Skrutka 1/4-20UNCx3/4" 1 g MVBAN- Disk 1
33PBAND1412-175-2-29 Doska 1 D14BX110-175-2-64
34/PBAND1412-175-2-30 Sesthranna matica 1/4-20UNC 1 Lo MBAN- nGtorny kébel (nie je zobrazeny) 1
35PBAND1412-175-2-31 Dverovy kolik 1 D14BX110-175-2-65 Y . Y
36PBAND1412-175-2-32 Plocha podlozka 1/4" 1 MBAN- . .
37PBAND1412-175-2-33 Nylonova vioZena poistna matica [1/4-20UNC 18 biasx110-175-2-66 Puzdro (nie je zobrazené) !
38PBAND1412-175-2-34 Zamykaci gombik 1 - MBAN- Dosk 1
39PBAND1412-175-2-35 Skrutka 1/4-20UNCx3/4" 1 D14BX110-175-2-67 oska
PBAND1412-175-2- 36-UK .
Ao Doska a2 ’I\Dﬂlilgl)\l(llt}l75-2-68 Skrutka s nastrénou hlavou 3/8-16UNCx1" 4
41  |PBAND1412-175-2-37 Skrutka #10-24UNC x 3/8" 2 VIBAN
83 i Gumova podlozka 4
lhp  [PBANDI412-175-2-38-UK  yp s o napitia PG-13.5 2 D14BX110-175-2-69 i
MBAN- P
84 Skrutka s nastrénou hlavou M5x0,8x12 mm 3
43 PBAND1EBX2203-2-39-UK jy1ii0r0vy kabel 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-70
MBAN-
85 Skrutka M4x0,7x8 mm 4
lag  [PBANDI8BX2203-2- 35-UKL 1y 00y kabel 3PH, 400V D14BX110-175-68
PBAND18BX2203-2- 40-UK B Rozpierka 2
45 Napéjaci kabel 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-72
MBAN-
o A0 87 Doska 1
hs  PBANDI8BX2203-2-40-UKL |y siaci kabel 3PH, 400V D14BX110-175-2-73
MIBAN- i - MBAN- Kolik bezpenostného 1
47D14BX11(}175-2-76 Rozpierka 2 D14BX220-250-2-74- UK blokovacieho spinaga
A8 PBAND1412-175-2-42 Plochd podioZka 38 6 189 |PBAND1412-175-2.50 Ufava od napétia PG11 1
49  PBAND1412-175-2-43 %als'fovacra podlozka 3/8 5 50  |PBAND1412-175-2-56 Ulava od napétia PG9 3
50  |PBAND18BX2203-2-44 Sesthranna matica 3/4-16UNF 1 MBAN-
51PBAND18BX2203-2-45-UK |y, 0 o 3HP, 1PH, 230V 191  |D14BX220-250-2-79-UK  Snira bezpe&nostného spinata 1
52 PBAND18BX2203-2- 45-UK1 Motor 3HP, 3PH, 400V 1 92PBAND1412-175-2-61 Skrutka M4x0,7x30 mm 2
93  |PBAND1412-175-2-62 Bezpecnostny blokovaci spina¢ QKS8 1
53 PBAND1SBX-2203-245MF . iisior motora (nie je 1| [ 94PBAND1412-175-2-60 Kolik bezpe€nostného spinaca 1
ahrazemi 95  [PBAND1412-175-2-58 Skrutka M4x0,7x6 mm 4
PBAND18BX- 2203-2-45MFC [Kryt ventilatora motora (nie je PBANDISBXZZU3-2Z=
54 1 .
zobrazeny) 96 82-UK Zastrcka 1PH, 230V 1
PBAND18BX- 2203-2-45)B- . . . L -
55 K Spojovacia skrinka (nie je 1 |y [PBANDIBBX2203-2 bastrika 3PH, 200V 2
nhrazani) 82-UK1
56 [14BX220-250-245JBC Kryt spojovacej skrinky (nie je
zobrazeny)
577 BAND18BX-2203-2-45MB |, .\ ¢enie motora (nie je 1
kahrazanél
L)
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#CAST C. POPIS SPECIFIKACIA [ ary 28PBAND1412-175-3-28 Skrutka M5x0,8x8 mm 1
Montaz stola a plota 29PBAND1412-175-3-29 Drziak 1
1PBAND18BX2203-3-1 Hlinikovy plot 1 30PBAND1412-175-3-30 Plochd podlozka 3/8" 2
2D1412-175-32 Plastova nastavovacia skrutka 1 31/PBAND1412-175-3-31 Rukovat zamku 2
3PBAND1412-175-3-3 [Teleso plota 1 . , - -
APBANDIAIZ17534 7a mykzci gombik 2 32  |PBAND1412-175-3-32 Sesthrannd skrutka i;l,? 18UNCx1 3
5PBAND1412-175-3-5 Skrutka s ndstr¢nou hlavou 5/16-18UNCx3/4" 3 33PBAND1412-175-3-33 Nastavovacia skrutka 5/16-18UNCx5/8" 2
6PBAND1412-175-3-6 Zaistovacia podlozka 5/16" 10 - . 5/16-18UNCx1-
~PBANDIAIZ17537 Hiava plota 1 34  |PBAND1412-175-3-34 Sesthrannd skrutka 354,, 3
8PBAND18BX2203-3-8 Zamykaci gombik 1 35/PBAND1412-175-3-35 Sesthranna skrutka 3/8-16UNC x 2" 1
9PBAND1412-175-39 Zamkova lista 1 36PBAND1412-175-3-36 Sesthranna matica 3/8-16UNC 1
10PBAND1412-175-3-10 Nastavovacia skrutka M4x0,7x4 mm 4 37/PBAND1412-175-3-37 Skrutka s plochou hlavou Phillips [M4x0,7x8 mm 1
11PBAND1412-175-3-11 \VloZenie tabulky 1 38PBAND1412-175-3-38 Sesthrannd matica 5/16-18UNC 1
12|PBAND18BX2203-3-12 [Tabulka 1 39PBAND1412-175-3-39 Plochd podlozka 5/16" 1
13PBAND18BX2203-3-13 Mierka 1 40PBAND1412-175-3-40 Rukovat zamku 1
14PBAND18BX2203-3-14 Doska so stupnicou 1 41PBAND18BX2203-3-41 Nylonové vloZena poistna matica 5/16-18UNC 1
15PBAND1412-175-3-15 Sesthranna skrutka M5x0,8x10 mm 2 42PBAND1412-175-3-42 Nastavovacia skrutka 1/4-20UNCx1/4" 2
16PBAND1412-175-3-16 Plocha podlozka #10 2 43PBAND18BX2203-3-43 Zaves na zastavenie plotu 1
17PBAND1412-175-3-17 Puzdro 2 44PBAND18BX2203-3-44 Rukovat zamku 1
18PBAND1412-175-3-18 Skrutka s nastrénou hlavou 5/16-18UNCx2" 2 45[PBAND18BX2203-3-45 Plot Stop-A 1
19PBAND18BX2203-3-19 Ocelova ty¢ 1 46PBAND18BX2203-3-46 Plotova zabrana B 1
20PBAND1412-175-3-20 Stupnica 1 47PBAND1412-175-6-26 Puzdro 2
21PBAND1412-175-3-21 [Trunnion 2 48PBAND18BX2203-3-48 Skrutka s nastr¢nou hlavou 5/16-18UNCx2" 1
22|PBAND1412-175-3-22 Sesthranna skrutka M10x1,5x50 mm 2 49PBAND18BX2203-3-49 Stvorhranna matica 1/4-20UNC 1
23PBAND1412-175-3-23 Posuvny blok 2 50PBAND18BX2203-3-50 Skrutka M3x0,5x4 mm 2
24PBAND1412-175-3-24 Plocha podlozka 1/4" 6 51PBAND18BX2203-3-51 Stupnica 1
25PBAND1412-175-3-25 Zaistovacia podlozka 1/4" 6
26PBAND1412-175-3-26 Skrutka s nastrénou hlavou M6x1,0x16mm 6
1

N

7PBAND1412-175-3-27

Ukazovatel
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East €. POPIS SPECIFIKACIA | arv [ # [aste. POPIS SPECIFIKACIA ary
Zostava hornych a dolnych vodiacich list 22 |PBAND18BX2203-4-22 Sprievodca Bar 1
1 |PBAND1412-175-4-1 Zamykaci gombik 1 | 23 |PBAND1412-175-4-23 Skrutka s nastrénou hlavou  [1/4-20UNCx5/8" 4
2 |PBAND1412-175-4-2 Nastavovacia skrutka 5/16-18UNCx3/8" 2/ | 24 |PBAND1412-175-4-24 Zaistovacia podlozka 1/4" 2
3 |PBAND1412-175-4-3 Nastavovacia skrutka 1/4-20UNCx3/8" 1 | 25 PBAND1412-175-4-25 Zamykaci gombik 4
4 |PBAND1412-175-4-4 Ruéné koliesko 1 | 26 PBAND1412-175-4-26 Keramicky sprievodca 8
5 |PBAND1412-1754-5 Rukovat 1 | 27 |PBAND1412-175-4-27 Nastavenie bloku 4
6 |PBAND18BX2203-4-6 Ukazovatel 1 | 28 |PBAND1412-175-4-28 Pevny blok 2
7 |PBAND1412-175-4-7 Skrutka 1/4-20UNCx3/8" 1 | 29 PBAND1412-175-4-29 Zamykaci gombik 1
PBAND18BX2203-4- 8-UK ) . 30 PPBAND1412-175-4-30 Keramicky sprievodca 2
8 Horna ochrana Cepele 1731 PeAND1A12-175431 Podporny hriader 1
9 |PBAND18BX2203-4-9 'ySkova stupnica 1 | 32 PBAND1412-175-4-32 odiaca konzola 1
10 |PBAND18BX2203-4-10 Magnet 1 | 33 PBAND1412-175-4-33 Rukovat zdmku 1
11 |PBAND1412-175-4-11 Drziak vodiacej listy 1 | 34 PBAND1412-175-4-34 Podporny hriadel 1
L. _ R 35 |PBAND1412-175-4-35 Zamykaci gombik 1
12 PBAND1412-175-4-12 Skrutka s nastrénou hlavou iﬁe 1euNed 2 36 PBAND1412-175-4-36 Skrutka s nastrénou hlavou  [1/4-20UNCx1/2" 2
13 |PBAND1412-175-4-13 C-kruzok S12 1 | 37 |PBAND18BX2203-4-37 Zakladra 1
14 |PBAND1412-175-4-14 Cervik 1 | 338 PBAND1412-175-4-38 Specialna skrutka 2
15 |PBAND1412-175-4-15 E-Ring E8 2| | 39 |PBAND1412-175-4-39 Ocelova gula 1
16 [PBAND1412-175-4-16 Zakladna prevodovky 1 | 40 PBAND1412-175-4-40 Sesthranna skrutka 5/16-18UNCx1" 4
17 |PBAND1412-175-4-17 Puzdro 1 | 41 |PBAND1412-175-4-41 Zaistovacia podlozka 5/16" 4
PBAND1412-175-4- 18-UK . 42 |PBAND1412-175-4-42 Plocha podlozka /16" 4
18 Hriadel Y 43 |PBAND1412-175-4-43 Vodiaca doska 1
19 PBANDIA12-1754-19 Prevodovka 7 A4 PBAND1412-175-4-44 Speciélna skrutka 2
20 IPBAND1412-175-4-20 Doska 1 A5 PPBAND18BX2203-4-45 Ochranny ramcek posuvnika 1
46  |PBAND1412-175-4-46 Skrutka M4x0,7x8 mm 2
21 [BAND1412-175-4- 21-UK Specidlna skrutka 4
.
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